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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Putting sewing systems into operation is prohibited until it has been ascertained that the sewing systems in
which these sewing machines will be built into, have conformed with the safety regulations in your country.
Technical service for those sewing systems is also prohibited.

1.

2,

D

Observe the basic safety measures, including, but not limited to the following ones, whenever you use the
machine.

Read all the instructions, including, but not limited to this Instruction Manual before you use the machine.
In addition, keep this Instruction Manual so that you may read it at anytime when necessary.

. Use the machine after it has been ascertained that it conforms with safety rules/standards valid in your

country.

. All safety devices must be in position when the machine is ready for work or in operation.

The operation without the specified safety devices is not allowed.

. This machine shall be operated by appropriately-trained operators.
. For your personal protection, we recommend that you wear safety glasses.
. For the following, turn off the power switch or disconnect the power plug of the machine from the

receptacle,

7-1 For threading needle(s), looper, spreader etc. and replacing bobbin.

7-2 For replacing part(s) of needle, presser foot, throat plate, looper, spreader, feed dog, needle guard, folder,
cloth guide etc.

7-3 For repair work.

7-4 When leaving the working place or when the working place is unattended.

7-5 When using clutch motors without applying brake, it has to be waited until the motor stopped totally.

. If you should allow oil, grease, etc. used with the machine and devices to come in contact with your eyes or

skin or swallow any of such liquid by mistake, immediately wash the contacted areas and consuilt a medical
doctor.

11.
12.

13.

14.

. Tampering with the live parts and devices, regardless of whether the machine is powered, is prohibited.
. Repair, remodeling and adjustment works must only be done by appropriately trained technicians or

specially skilled personnel. Only spare parts designated by JUKI can be used for repairs.

General maintenance and inspection works have to be done by appropriately trained personnel.

Repair and maintenance works of electrical components shall be conducted by qualified electric
technicians or under the audit and guidance of specially skilled personnel.

Whenever you find a failure of any of electrical components, immediately stop the machine.

Before making repair and maintenance works on the machine equipped with pneumatic parts such as an air
cylinder, the air compressor has to be detached from the machine and the compressed air supply has to be
cut off. Existing residual air pressure after disconnecting the air compressor from the machine has to be
expelled. Exceptions to this are only adjustments and performance checks done by appropriately trained
technicians or specially skilled personnel.

Periodically clean the machine throughout the period of use.

15.

16.

Grounding the machine is always necessary for the normal operation of the machine. The machine has to
be operated in an environment that is free from strong noise sources such as high-frequency welder.

An appropriate power plug has to be attached to the machine by electric technicians. Power plug has to be
connected to a grounded receptacle.

17.
18.

The machine is only allowed to be used for the purpose intended. Other used are not allowed.

Remodel or modify the machine in accordance with the safety rules/standards while taking all the effective
safety measures. JUKI assumes no responsibility for damage caused by remodeling or modification of the
machine.

19.

Warning hints are marked with the two shown symbols.

A Danger of injury to operator or service staff

ltems requiring special attention
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WICHTIGE SICHERHEITSANWEISUNGEN

Ndhanlagen, die fiir den Einbau dieser Ndhmaschinen vorgesehen sind, diirfen erst in Betrieb genommen werden,
nachdem sichergestellt ist, daB sie den Sicherheitsvorschriften des betreffenden Landes entsprechen.
Bis dahin ist technischer Service fiir diese Nahanlagen ebenfalls verboten.

1.

Beachten Sie die grundsétzlichen SicherheitsmaBnahmen, einschlieBlich der folgenden, wann immer Sie
die Maschine benutzen.

. Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine sémtliche Anleitungen, einschlieBlich dieser Bedienungsanleitung durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanieitung auBBerdem so auf, daB sie bei Bedarf jederzeit griffbereit ist.

. Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, nachdem sichergestellt ist, daB sie den in lhrem Land giitigen

Sicherheitsvorschriften/-normen entspricht.

. Alle Sicherheitseinrichtungen miissen angebracht sein, wenn die Maschine betriebsbereit oder in Betrieb

ist. Der Betrieb ohne die vorgeschriebenen Sicherheitseinrichtungen ist unzulassig.

. Diese Maschine darf nur von entsprechend geschultem Personal bedient werden.
. Zu lhrem personlichen Schutz empfehlen wir, eine Schutzbrille zu tragen.
. In den folgenden Fillen ist der Netzschalter auszuschalten, oder der Netzstecker der Maschine von der

Netzsteckdose abzuziehen.

7-1 Zum Einfadeln von Nadel(n), Greifer, Spreizer usw. und Auswechseln der Spule.

7-2 Zum Auswechseln von Teilen wie Nadel, NahfuB3, Stichpiatte, Greifer, Spreizer, Transporteur, Nadelschutz,
Abkanter, Stoffithrung usw.

7-3 Fiir Reparaturarbeiten.

7-4 Bei Verlassen des Arbeitsplatzes und unbeaufsichtigtem Arbeitsplatz.

7-5 Bei Verwendung von Kupplungsmotoren ohne Bremsbetatigung muB bis zum vollkommenen Stillstand
des Motors gewartet werden.

. Sollte O1, Schmierfett usw., das fir die Maschine und Gerite verwendet wird, in lhre Augen oder auf lhre

Haut geraten, oder sollten Sie versehentlich eine dieser Flissigkeiten schlucken, waschen Sie die
betroffenen Bereiche sofort bzw. suchen Sie einen Arzt auf.

1.

12.

13.

14,

. Eingriffe an stromfiihrenden Teilen und Vorrichtungen bei ein- oder ausgeschalteter Maschine sind verboten.
. Reparatur-, Umbau- und Einstellarbeiten diirfen nur von entsprechend ausgebildeten Technikern oder

speziell geschultem Personal durchgefiihrt werden. Fiir Reparaturen dirfen nur von JUKI vorgeschriebene
Ersatzteile verwendet werden.

Allgemeine Wartungsarbeiten und Inspektionen miissen von entsprechend ausgebildetem Personal
durchgefiihrt werden.

Reparaturen und Wartungsarbeiten an elektrischen Bauteilen diirfen nur von qualifizierten Elektrikern oder
unter der Aufsicht und Anleitung speziell geschulten Personals durchgefiihrt werden.

Sollte ein Fehler in einem der elektrischen Bauteile festgestellt werden, ist die Maschine unverziiglich
abzustellen.

Vor der Durchfiihrung von Reparatur- und Wartungsarbeiten an Maschinen, die mit Druckluftteilen (z.B.
Luftzylinder) ausgestattet sind, muB der Luftkompressor von der Maschine getrennt und die
Druckluftversorgung abgeschaltet werden. Noch vorhandener Restdruck nach dem Trennen des
Luftkompressors von der Maschine muB abgelassen werden. Ausgenommen hiervon sind nur
Einstellungen und Leistungspriifungen, die von entsprechend ausgebildeten Technikern oder speziell
geschultem Personal durchgefiihrt werden.

Die Maschine ist wihrend des ganzen Benutzungszeitraums regelmiBig zu reinigen.

15.

16.

Eine Erdung der Maschine ist stets notwending, um normalen Betrieb der Maschine zu gewéhrleisten.

Die Maschine muf} in einer Umgebung betrieben werden, die frei von starken Stdérungsquellen, wie z.B.
Hochfrequenz-SchweiBgeriten, ist.

Ein passender Netzstecker muB von einem Elektriker am Netzkabel der Maschine angebracht werden.

Der Netzstecker darf nur an eine geerdete Steckdose angeschlossen werden.

17.
18.

Diese Maschine darf auBer zu dem vorgesehenen Zweck nicht anderweitig benutzt werden.
Umbauarbeiten oder Anderungen der Maschine miissen gemaB den Sicherheitsvorschriften/-normen unter
Beachtung aller zutreffenden SicherheitsmaBnahmen durchgefiihrt werden. JUKI iibernimmt keine
Verantwortung fiir Schéaden, die durch Umbau oder Anderung der Maschine verursacht wurden.

19.

Warnhinweise sind mit den beiden folgenden Symbolen gekennzeichnet.

Verletzungsgefahr fiir Bedienungsperson oder Wartungspersonali

A Besonders zu beachtende Punkte

vii




CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES

I est interdit de mettre en service des systémes de couture incorporant ces machines sans s’étre assuré qu’ils
sont conformes a la réglementation de sécurité du pays d’utilisation.
Toute intervention technique pour ces systémes de couture est également interdite.

[=2]

. Lors de l'utilisation de la machine, observer les mesures de sécurité de base qui comprennent, sans

toutefois s’y limiter, les regles suivantes.

. Lire toutes les instructions qui comprennent sans toutefois s’y limiter les instructions de ce manuel

d’utilisation avant d’utiliser la machine. Conserver ce manuel d’utilisation pour pouvoir s’y reporter a tout
moment en cas de besoin.

. Utiliser la machine apres s’étre assuré qu’elle est conforme aux régles/normes de sécurité en vigueur dans

le pays d'’utilisation.

. Tous les dispositifs de sécurité doivent étre en place lorsque la machine est préte a étre utilisée ou qu’elle

fonctionne. L’utilisation sans les dispositifs de sécurité spécifiés n’est pas autorisée.

. Cette machine doit étre utilisée par des opérateurs ayant re¢cu une formation appropriée.
. Pour la protection de I'opérateur, il lui est recommandé de porter des lunettes de sécurité.
. Toujours mettre I'interrupteur d’alimentation en position d’arrét ou débrancher la fiche secteur de la

machine a la prise:

7-1 avant d’enfiler une aiguille, le boucleur, 'étendeur, etc. et de remplacer la canette;

7-2 avant de remplacer des piéces telles qu’aiguille, pied presseur, plaque a aiguille, boucleur, étendeur,
griffe d’entrainement, garde-aiguille, remplieur, guide-tissu, etc.;

7-3 avant d’effectuer une réparation;

7-4 avant de quitter I'atelier ou lorsque I'atelier est sans surveillance;

7-5 lors de I'utilisation d’un moteur a embrayage sans appliquer le frein, attendre que le moteur soit
complétement arrété.

. En cas de contact de produits tels qu’huiles et graisses utilisés dans la machine ou ses dispositifs avec les

yeux ou la peau, rincer immédiatement la partie touchée et consulter un médecin. En cas d’absorption
accidentelle de tels produits, consulter immédiatement un médecin.

1.
12.

13.

14.

. Il est interdit de toucher aux piéces et dispositifs sous tension que la machine soit ou non en circuit.
. Les travaux de réparation, de reconditionnement et de réglage ne doivent étre exécutés que par des

techniciens correctement formés ou par un personnel ayant une qualification spéciale. Seules les piéces de
rechange indiquées par JUKI doivent étre utilisées pour les réparations.

Les travaux d’entretien et de controle ordinaires doivent étre exécutés par un personnel correctement formé.
Les travaux de réparation et d’entretien des piéces électriques doivent étre exécutés par des électriciens
qualifiés ou sous le contrdle et la direction d’un personnel ayant une qualification spéciale.

En cas d’anomalie d’une piéce électrique, arréter immédiatement la machine.

Avant d’effectuer des travaux de réparation et d’entretien sur une machine comportant des piéces
pneumatiques telles que cylindre pneumatique, désaccoupler le compresseur de la machine et couper
I'alimentation en air comprimé. Aprés avoir désaccouplé le compresseur d’air de la machine, détendre la
pression d’air résiduelle. Les seules exceptions & cette régle sont les régiages et les vérifications de
fonctionnement effectués par des techniciens correctement formés ou par un personnel ayant une
qualification spéciale.

Nettoyer périodiquement la machine pendant toute sa durée de service.

15.

16.

La machine doit toujours &tre mise a la terre pour l'utilisation normale. Elle doit étre utilisée dans un
environnement sans sources de bruits importantes telles que poste de soudage a haute fréquence.

Une fiche secteur appropriée doit étre fixée a la machine par un électricien.

La fiche secteur doit étre branchée a une prise de courant reliée a la terre.

17.
18.

Cette machine ne doit servir qu’a I'usage pour lequel elle est prévue. Tout autre usage est interdit.
Reconditionner ou modifier la machine en observant les régles/normes de sécurité et en prenant toutes les
mesures de sécurité nécessaires. La responsabilité de JUKI ne saurait étre engagée pour des dommages
causés par le reconditionnement ou la modification de la machine.

19.

Les mises en garde sont signalées par les deux symboles indiqués.

Risque de blessures pour I'opérateur ou le personnel d’entretien

Points demandant une attention particuliére
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INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD

Esta prohibido poner en operacién la maquina de coser hasta no cerciorarse de que los sistemas de cosido en
los que este tipo de maquinas se tienen que incorporar, estéan en conformidad con las regulaciones de seguridad
vigentes en su pais. También estd prohibido el servicio técnico para estos sistemas de cosido.

[«2]

. Observe la medidas basicas de seguridad, incluyendo, pero no limitdndose, a las siguientes, siempre que

use la maquina.

. Lea todas las instrucciones, incluyendo, pero no limitdndose a este Manual de Instrucciones, antes de usar

la maquina. Ademds, guarde este Manual de Instrucciones de modo que usted lo pueda leer cuando sea
necesario.

. Use la maquina después de haberse cerciorado de que se conforma a las reglas y normas de seguridad

validas en su pais.

. Todos los dispositivos de seguridad deben estar en posicién cuando la maquina esté lista para entrar en

servicio o ya esté en operacién. No esta permitido operar la maquina sin los dispositivos de seguridad
especificados.

. Esta maquina debe ser operada por operadores debidamente entrenados.
. Para la proteccion del personal, recomendamos la colocacién de gafas de seguridad.
. Para lo siguiente, desconecte la alimentacion o desconecte el cable de alimentacién de la maquina desde la toma.

7-1 Para el enhebrado de la(s) aguja(s), enlazador, estiradora, etc., y para el reemplazo de la bobina.

7-2 Para el reemplazo de las piezas de la aguja, prensatelas, placa de agujas, enlazador, estiradora,dentado
de transporte, protector de aguja, plegador, guia de tela, etc.

7-3 Para los trabajos de reparo.

7-4 Al dejar el lugar de trabajo o cuando el lugar de trabajo esté desatendido.

7-5 Cuando use motores de embrague sin aplicar el freno, se debe esperar hasta que el motor pare totalmente.

. En caso de que el aceite, grasa, etc. que se usa en su maquina y dispositivos toque sus ojos o piel, o que

trague por descuido cualquier liquido semejante, ldvese inmediatamente las partes afectadas o consulte a
un médico.

11.

12.

13.

14.

. Esta prohibido manipular las piezas y dispositivos méviles mientras esté conectada la corriente eléctrica a la maquina.
. Los trabajos de reparo, remodelacién y ajuste se deben hacer solamente por técnicos debidamente

entrenados o por personal especializado.

Para los reparos, se pueden utilizar solamente las piezas de repuesto designadas por JUKI.

Los trabajos de mantenimiento e inspeccién generales se deben llevar a cabo por personal debidamente
entrenado.

Los trabajos de reparo y mantenimiento de los componentes eléctricos se deben conducir por técnicos
eléctricos calificados o bajo la verificacion y direccién de personal especializado.

Siempre que descubra una falla en cualquier componente eléctrico, pare inmediatamente la maquina.
Antes de llevar a cabo los trabajos de reparo y mantenimiento en la méquina equipada con piezas
neumaticas, tales como un cilindro de aire, se debe desmontar el compresor de aire desde la maquina, y
también se dabe cortar el suministro de aire comprimido. Ademas, se debe expeler la presién de aire
existente después de la desconexién de la maquina. Las excepciones para eso son solamente los ajustes y
verificaciones de rendimiento que se hacen por técnicos debidamente entrenados o por personal especializado.
Limpie periédicamente la maquina durante todo el periodo de uso.

15.

16.

La puesta a tierra de la maquina es siempre necesario para la operacién normal de la misma.

La maquina debera ser operada en un ambiente exento de ruidos fuertes tales como en lugares de
soldadura de alta frecuencia.

Los técnicos eléctricos deberdn montar en la maquina un enchufe apropiado para la corriente eléctrica.

El enchufe de la corriente eléctrica se debera conectar a un tomacorriente conectado a tierra.

17.
18.

Sélo se puede utilizar esta maquina para el propésito que fue fabricada. No se permiten otros usos.
Remodele o modifique la mdquina de acuerdo a las normas y reglas de seguridad mientras toma todas las
medidas de seguridad efectivamente. JUKI no asume ninguna responsabilidad por dafios causados por la
remodelacién o modificacion de la maquina.

19.

Los puntos de advertencia estan marcados con los dos simbolos mostrados.

Peligro de lesién al operador o personal de servicio
A ltemes que requieren atencién especial
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ISTRUZIONI IMPORTANTI PER SICUREZZA

E vietato mettere in funzione sistemi di cucitura fino a che si sia accertato che i sistemi di cucitura in cui queste
macchine per cucire vengono inserite rispondono a quanto previsto dalle norme di sicurezza nel vostro paese.
E altresi proibito intervenire tecnicamente su detti sistemi.

1. Osservare le misure fondamentali di sicurezza,comprese, ma non limitate a quelle seguenti, ogni volta che
si usa la macchina.

2. Leggere tutte le istruzioni, compreso, ma non limitate a questo Manuale d’'Istruzioni prima di usare la
macchina. In aggiunta, custodire questo Manuale d’Istruzioni in modo che si possa leggerlo in qualsiasi
momento quando necessario.

3. Usare la macchina dopo che & stato accertato che essa & conforme a regole/standards di sicurezza validi in
vostro paese.

4. Tutti i dispositivi di sicurezza devono essere in posizione quando la macchina & pronta per lavoro o in
operazione. L’'operazione senza i dispositivi di sicurezza specificati non & permessa.

5. Questa macchina deve essere operata da operatori appropriatamente addestrati.

6. Per la protezione personale, si consiglia di mettersi occhiali di sicurezza.

7. Nei casi seguenti, spegnere I'interruttore di corrente o staccare la spina elettrica della macchina dalla presa
di corrente.

7-1 Per infilare ago(hi), spoletta, spatole ecc., e per sostituire bobina.

7-2 Per sostituire parte(i) di ago, piedino, placca, spoletta, spatola, gancio di trasporto, riparo di ago, piegatrice,
guida di tela ecc.

7-3 Per lavoro di riparazione.

7-4 Quando si lascia il luogo di lavoro o quando il luogo di lavoro & senza sorveglianza.

7-5 Quando si usano motori a frizione senza azionare freno, si deve aspettare finché il motore si fermi completamente.

8. Se olio, grasso, ecc. usati con la macchina e dispositivi venissero in contatto con gli occhi o la pelle o
venisse inghiottito qualcuno di tali liquidi per errore, lavare immediatamente aree messe in contatto o
rivolgersi a un medico.

9. E proibito manomettere le parti e i dispositivi sotto tensione indipendentemente dal fatto che la macchina é
alimentata o meno.

10. Lavori di riparazione, rimodellamento e regolazione devono essere fatti solo da tecnici appropriatamente
addestrati o personale esperto. Solo parti di ricambio designate da JUKI possono essere usate per riparazioni.

11. Lavori generali di manutenzione ed ispezione devono essere fatti da personale appropriatamente addestrato.

12. Lavori di riparazione e manutenzione di componenti elettrici devono essere condotti da tecnici elettrici
qualificati o sotto il controllo e la guida di personale esperto.

Se viene trovato un guasto di qualche componente elettrico, fermare immediatamente la macchina.

13. Prima di fare lavori di riparazione e manutenzione sulla macchina dotata di parti pneumatiche come un
cilindro d’aria, il compressore d’aria deve essere staccato dalla macchina e I'alimentazione d’aria
compressa deve essere bloccata. Eventuale pressione d’aria residua dopo il scollegamento del
compressore d’aria dalla macchina, deve essere espulsa. Eccezioni a questo sono solo regolazioni e
controlli di prestazione eseguiti da tecnici appropriatamente addestrati o personale esperto.

14. Pulire periodicamente la macchina per tutto il periodo di uso.

15. E sempre necessario collegare la macchina a massa per la regolare operazione della macchina.
La macchina deve essere operata in un ambiente che & libero da sorgente di rumore forte come saldatrice ad
alta frequenza.

16. Una appropriata spina elettrica deve essere attaccata alla macchina da tecnici elettrici.
Spina elettrica deve essere connessa ad una presa eletirica collegata a massa.

17.E permesso usare questa macchina solo per il fine inteso. Altri usi non sono permessi.

18. Rimodellare o modificare la macchina in conformita alle norme/standards di sicurezza prendendo tutte le
misure di sicurezza efficaci. JUKI non assume nessuna responsabilita per danno causato da
rimodellamento o modifica della macchina.

19. Cenni di avvertimento sono fatti con i due simboli dimostrati.

Pericolo di ferita a operatore o staff di servizio

A Articoli che richiedono particolare attenzione
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FOR SAFE OPERATION

1. To avoid electrical shock hazards, neither open the cover of the electrical box for the
motor nor touch the components mounted inside the electrical box.
1. To avoid personal injury, never operate the machine with any of the belt cover, finger
guard or safety devices removed.
2. To prevent possible personal injuries caused by being caught in the machine, keep
your fingers, head and clothes away from the handwheel, V belt and the motor while

the machine is operation. In addition, place nothing around them.

3. To avoid personal injury, never put your hand under the needle when you turn “ON”
the power switch or operate the machine.

4. To avoid personal injury, never put your fingers into the thread take-up cover while
the machine is in operation.

5. The hook rotates at a high speed while the machine is in operation. To prevent possible
injury to hands, be sure to keep your hands away from the vicinity of the hook during
operation. In addition, be sure to turn OFF the power to the machine when replacing
the bobbin.

6. To avoid possible personal injuries, be careful not to allow your fingers in the machine
when tilting/raising the machine head.

7. To avoid possible accidents because of abrupt start of the machine, turn OFF the
power to the machine when tilting the machine head or removing the belt cover and
the V belt.

8. If your machine is equipped with a servo-motor, the motor does not produce noise
while the machine is at rest. To avoid possible accidents due to abrupt start of the
machine, be sure to turn OFF the power to the machine.

9. To avoid electrical shock hazards, never operate the sewing machine with the ground
wire for the power supply removed.

10. To prevent possible accidents because of electric shock or damaged electrical
component(s), turn OFF the power switch in prior to the connection/disconnection of
the power plug.

( BEFORE OPERATION )

CAUTION :
To avoid malfunction and damage of the machine, confirm the following.

« Before you put the machine into operation for the first time after the set-up, clean it thoroughly.

* Remove all dust gathering during transportation and oil it well.

« Confirm that the power plug has been properly connected to the power supply.

« Never use the machine in the state where the voltage type is different from the designated one.

 The direction of rotation of the sewing machine is counterclockwise as observed from the handwheel side.
Be careful not to rotate it in reverse direction.
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FUR SICHEREN BETRIEB

. Zur Vermeidung v on elektrischen Schlagen niemals die Abdeckung des Schaltkastens

fir den Motor 6ffnen und die Komoponenten in dem Schaltkasten beriihren.

10.

. Um persénliche Verletzungen zu vermeiden, nehmen Sie die Maschine niemals in

Betrieb, wahrend die Riemenabdeckung, der Fingerschutz oder andere
Sicherheitsvorrichtungen abgenommen sind.

Um personliche Verletzungen zu vermeiden, die durch Hangenbleiben in der Maschine
verursacht werden kénnen, halten Sie Finger, Kopf und Kleidung von Handrad,
Keilriemen und Motor fern, wiahrend die Maschine in Betrieb ist, und stellen Sie nichts
in die Nahe dieser Teile.

Um persénliche Verletzungen zu vermeiden, halten Sie niemals die Hand unter die
Nadel, wenn Sie den Netzschalter einschalten oder wahrend die Maschine in Betrieb
ist.

. Um personliche Verletzungen zu vermeiden, schieben Sie niemals lhre Finger unter

die Fadenspannerabdeckung, wahrend die Maschine in Betrieb ist.

. Wihrend des Betriebs der Maschine dreht sich der Haken mit hoher Geschwindigkeit.

Zur Vermeidung von Handverletzungen wahrend des Betriebs immer die Hénde von
der Umgebung des Hakens fernhalten. Zudem solite zum Auswechseln der Spule
unbedingt die Maschine ausgeschaltet werden.

Um persénliche Verletzungen zu vermeiden, achten Sie darauf, daB Ihre Finger nicht
in die Maschine geraten, wenn Sie den Maschinenkopf kippen oder anheben.

. Um Unfalle durch plétzlichen Start der Maschine zu vermeiden, schalten Sie die

Maschine aus, wenn Sie den Maschinenkopt kippen oder die Riemenabdeckung und
den Keilriemen entfernen.

Wenn die Maschine mit einem Servomotor ausgestattet ist, erzeugt der Motor keine
Stérungen, wihrend die Maschine ruht. Zur Vermeidung von Unféllen infolge pl6tzlichen
Starts der Maschine sollte die Maschine unbedingt ausgeschaltet werden.

Um elekirischen Schlag zu vermeiden, nehmen Sie die Ndhmaschine niemais in Betrieb,
wahrend die Erdungsleitung des Netzteils entfernt ist.

Um Unfille durch elektrischen Schlag oder beschéadigte elektrische Komponenten zu
vermeiden, schalten Sie vor dem AnschlieBen und Abtrennen des Netzkabels den
Netzschalter aus.

(VOR DEM BETRIEB ZU BEACHTEN

VORSICHT :
Um Funktionsstérungen und Beschédigung der Maschine zu vermeiden, sind

die folgenden Punkte zu beachten.

« Before you put the machine into operation for the first time after the set-up, clean it thoroughly.

« Remove all dust gathering during transportation and oil it well.

« Confirm that the voitage has been correctly set.

« Confirm that the power plug has been properly connected to the power supply.

« Never use the machine in the state where the voltage type is different from the designated one.

» Die normale Laufrichtung der Ndhmaschine ist entgegen dem Uhrzeigersinn, vom Handrad aus gesehen.
Achten Sie darauf, dass sie nicht in entgegengesetzter Richtung gedreht wird.
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POUR LA SECURITE D’UTILISATION

. Pour ne pas risquer une électrocution, ne pas ouvrir le couvercle de la boite électrique

du moteur ni toucher les piéces a I'intérieur de cette boite.

10.

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais utiliser la machine avec son couvre-

courroie, son protege-doigts ou ses autres dispositifs de sécurité retirés.

Pour ne pas risquer de se blesser, ne pas approcher les doigts, la téte et les vétements
du volant, de la courroie trapézoidale ou du moteur pendant le fonctionnement car ils
pourraient se prendre dans la machine. Ne rien placer non plus autour de ces piéces.
Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais mettre la main sous I'aiguille lorsqu’on
place 'interrupteur d’alimentation en position de marche ou pendant le fonctionnement
de la machine.

Pour ne pas risquer de se blesser, ne pas passer les doigts derriére le couvercle du
releveur de fil pendant le fonctionnement de la machine.

Le crochet tourne a grande vitesse pendant le fonctionnement de la machine. Pour ne
pas risquer de se blesser, ne pas placer les mains a proximité du crochet pendant le
fonctionnement. Toujours mettre la machine hors tension avant de remplacer la canette.
Pour ne pas risquer de se blesser, ne pas mettre les doigts dans la machine lorsqu’on
bascule la téte de la machine en arriére ou qu’on la reléve.

Pour ne pas risquer un accident da a un brusque démarrage de la machine, placer
I'interrupteur d’alimentation en position d’arrét avant de basculer la téte de la machine
en arriére ou de retirer le couvre-courroie et la courroie trapézoidale.

Si la machine est équipée d’un servomoteur, le moteur ne produit pas de bruit lorsque
la machine est au repos. Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise
en marche de la machine, s’assurer que celle-ci est bien hors tension.

Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais faire fonctionner la machine avec le
fil de terre de 'alimentation retiré.

Pour éviter un accident par électrocution ou par des pieces endommagées, placer
I'interrupteur d’alimentation en position d’arrét avant de brancher et de débrancher la
fiche secteur.

(AVANT L'UTILISATION

ATTENTION :
A Pour protéger la machine contre ies anomalies et dommages, effectuer les

opérations et vérifications suivantes.

+ Avant de mettre la machine en service pour la premiére fois, la nettoyer entierement

+ Enlever toute la poussiére accumulée durant le transport et bien huiler 1a machine

+ S'assurer que la tension secteur a été correctement sélectionnée.

« S'assurer que la fiche secteur est correctement branchée.

* Ne jamais utiliser la machine avec une tension électrique différente de celle qui est spécifiée.

+ La machine doit tourner dans le sens inverse des aiguilles d'une montre lorsqu'on la regarde depuis le coté
du volant. Veiller a ce qu'elle ne tourne pas a l'envers.
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PARA SEGURIDAD EN LA OPERACION

. Para evitar peligros de sacudidas eléctricas, no abra la cubierta de la caja eléctrica

para el motor ni toque los componentes montados en el interior de la caja eléctrica.

10.

. Para evitar lesiones personales, nunca opere la maquina cuando no estén bien

colocados los dispositivos de seguridad como la cubierta de la correa, protector de
dedos o cualquier dispositivo de seguridad.

Para evitar posibles lesiones personales, mantenga sus dedos, cabeza y vestidos lejos
del volante, de la correa en V y del motor cuando la maquina esta operando.
Ademas, no coloque nada cerca de los mismos.

Para evitar lesiones personales, nunca ponga su mano debajo de la aguja cuando
posicione en ON el interruptor de la corriente eléctrica, o cuando esté operando la
maquina.

Para evitar posibles lesiones personales, nunca ponga sus dedos denro de la cubierta
del tirahilo mientras la maquina esta operando.

. El gancho gira a alta velocidad mientras la maquina esta funcionando. Para evitar

posibles lesiones a sus manos, cercidrese de mantener sus manos lejos del gancho
durante la operacion. Ademas, desconecte sin falta la corriente eléctrica de la maquina
siempre que reemplace la bobina.

. Para evitar posibles lesiones personales, ponga cuidado en no poner sus dedos en la

maquina al inclinar/elevar el cabezal de la maquina.

Para evitar posibles accidentes debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte
la corriente eléctrica de la maquina cuando incline el cabezal de la maquina o cuando
desmonte la cubierta de la correa y la correaen V.

Si sumaquina esta equipada con un servomotor, el motor no produce ruido cuando la
maquina esta en reposo. Para evitar posibles accidente debido a un arranque brusco
de la maquina, desconecte sin falta la corriente eléctrica de la maquina.

Para evitar peligros de sacudidas eléctricas, nunca opere la maquina de coser con el
alambre de puesta a tierra desconectado de la unidad suministradora de corriente
eléctrica.

Para prevenir posibles accidentes debido a sacudidas eléctricas o a componentes
eléctricos dafados, posicione en OFF el interruptor de la corriente eléctrica antes de
conectar/desconectar el enchufe de la corriente eléctrica.

(ANTES DE LA OPERACION

PRECAUCION :
Para evitar un funcionamiento defectuoso y dafios en la maquina de coser,

ejecute lo siguiente.

¢ Antes de poner en operacién la maquina de coser por primera vez después de instalada, limpiela bien.

* Quite el polvo acumulado durante el transporte, y lubriquela bien.

+ Confirme que la tension es la correcta.

» Confirme que el enchufe de la corriente eléctrica esta bien conectado a ia fuente de alimentacion.

+ Nunca use la maquina de coser en el estado en que el tipo de tension es diferente del designado.

« La direccion rotacional de la maquina de coser es hacia la izquierda si se observa desde el lado del volante.
Tenga cuidado en no girarla en direccién inversa.
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PER UN UTILIZZO SICURO

1. Per evitare pericoli di scosse elettriche non aprire il coperchio della morsettiera elettrica
del motore, né toccare i componenti montati all’interno della centralina elettronica.

1. Per evitare ferimenti non azionare mai la macchina se & sprovvista di copricinghia,
salvadita o altri dispositivi di sicurezza.

2. Come misura di sicurezza contro il rischio di intrappolamenti nel motore, non avvicinare
dita, capelli, lembi di vestiario o oggetti alle parti in movimento quali il volantino, la
cinghia a V, il motore, il carrello e I'impilatore quando la macchina & in funzione.

3. Per evitare ferimenti, non mettere mai la mano sotto I'ago quando la macchina viene
accesa o messa in funzione.

4. Per evitare ferimenti, non mettere mai le dita sotto il carter tirafilo a macchina in funzione.

5. Il crochet rota ad alta velocita mentre la macchina é in funzionamento. Per prevenire
ferita possibile alle mani, non mancare di tenere le mani lontano dalle vicinanze del
crochet durante funzionament. Inoltre, non mancare di spegnere la macchina quando
si sostituisce la bobina.

6. Per evitare possibili ferimenti fare attenzione a non mattere le dita nella macchina
quando la testa viene inclinata/sollevata.

7. Alfine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, togliere corrente
prima di inclinare la testa della macchina o di rimuovere la cinghiaa V.

8. Se la macchina & dotata di un servomotore, il motore non produce rumore mentre la
macchina & ferma. Per evitare incidenti possibili a causa di improvviso avvio della
macchina, non mancare di spegnere la macchina.

9. Per evitare rischi di scosse elettriche non azionare mai la macchina per cucire senza
la terra del cavo di alimentazione.

10. Per evitare rischi di scosse elettriche o danni ai componenti elettrici, spegnere
interruttore dell’alimentazione prima di collegare/staccare la spina della corrente.

( MISURE DI SICUREZZA DA ADOTTARE PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE )

ATTENZIONE :
Controllare quanto segue per impedire eventuali malfunzionamenti o danni alla
macchina.

¢ Prima di avviare la macchina per la prima voita dopo I'installazione, puliria a fondo.

» Rimuovere completamente la polvere e sporco accumulatisi durante il trasporto ed oliarla bene.

« Assicurarsi che la tensione sia corretta.

« Controllare che la spina dell’alimentazione sia inserita correttamente alla presa di corrente.

« Non usare mai la macchina nei casi in cui la tensione di rete sia diversa da quella specificata.

« I corretto senso di rotazione della macchina per cucire & antiorario, visto dal lato del volantino.
Fare attenzione che la macchina per cucire non pnt nel senso opposto.
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1. {t#k /SPECIFICATIONS/ #34%& /TECHNISCHE DATEN/
CARACTERISTIQUES/ESPECIFICACIONES/

CARATTERISTICHE TECNICHE

DDL-87006-7 DDL-8700A-7 ODL-8700H-7
H = —fgfid < 8Y - +EY) —EmiE< S TEY-BEY
P &8 5,000 rpm 85 4.000 rpm B8 3,500 rpm
BEABERS 4mm 5 mm
& DBX 1 #9~#18 DAX 1 #9~#11 DB X1 #20~#23
BAOBE (UL [10mm (%) 13 mm (&X) 9mm &KX 10mm (%) 13mm (&KX
£ HBA & JVa1—F"a3—FTTLvIZAFA)UNo.1
DDL-8700-7 DDL-8700A-7 DDL-8700H-7
Application General fabrics, light-weight | General fabris, light-weight | Medium-weight materials,

and medium-weight materials

materials

Heavy-weight materials

Sewing speed

Max. 5,000 rpm

Max. 4,000 rpm

Max. 3,500 rpm

Max. Stitch length

4 mm

5 mm

Needle

DB x 1 #91to #18

DA x1#91to #11

DB x 1 #20 to #23

Presser foot lift 10 mm (standard) 9 mm (Max.) 10 mm (standard)
13 mm (Max.) 13 mm (Max.)

Lubricating oil JUKI New Defrix Oil No. 1
Noise Workplace-related noise at sewing speed

n = 4,500 min' : Lea = 83 dB(A)

Noise measurement according to DIN 45635-48-A-1.

DDL-8700-7 DDL-8700A-7 DDL-8700H-7

Rz — Akl ~ R R —AA kL - B R~ ER
LT = 5,000 rpm £ 5 4,000 rpm & 3,500 rpm
RARSRIERE 4 mm 5 mm
Hegt DB X | #9 ~ #18 DA X 1 #9 ~ #11 DB X 1 #20 ~ #23

BRiEE (RERE)

10mm (FZ#) 13mm (FK)

9mm (FK)

10mm (E#E) 13mm (FK)

EEER 7 3t

JUKI No.| #rignt

DDL-8700-7 DDL-8700A-7 DDL-8700H-7

Anwendung Allgemeine Gewebe, leichte | Allgemeine Gewebe, leichte | Mittelschwere Stoffe,
und mittelschwere Stoffe Stoffe Schwere Stoffe

Nahgeschwindigkeit Max. 5.000 St/ min Max. 4.000 St/ min Max. 3.500 St/ min
Stichlange 4 mm 5 mm
Nadel DBx 1#9to #18 DA x 1 #9 to #11 DB x 1 #20 to #23
DrickerfuBhub 10 mm (Standard) 13 mm (max.) 10 mm (Standard)

13 mm (max.) 13 mm (max.)
Schmierdl JUKI New Defrix Oil Nr.1
Larm Der arbeitsplatzbezogene Gerauschpegel bei einer Nahgeschwindigkeit von

| n=4.500 min : Lea < 83 dB(A)

Gerauschmessung nach DIN 45635-48-A-1.




DDL-8700-7

DDL-8700A-7

DDL-8700H-7

Application

Tissus ordinaires légers et
moyens

Tissus ordinaires légers

Tissus moyens et épais

Vitesse de couture

5.000 pts / mn maxi

4.000 pts / mn maxi

3.500 pts / mn maxi

Longueur des points

5mm

Aiguille

DB x 1#91t0#18

DA x 1 #9to #11

DB x 1 #20 to #23

Relevage du pied
-presser

10 mm (standard)
13 mm (maxi)

9 mm (maxi)

10 mm (standard)
13 mm (maxi)

Huile lubrifiante

JUKI New Defrix Oil N°1

Bruit Rumore del’ambiente lavorativo a veloeita di cueitura
n =4.500 min" : Lea = 83 dB(A)
Misura della rumorosita in conformia alla norma DIN 45635-48-A-1.
DDL-8700-7 DDL-8700A-7 DDL-8700H-7
Aplicacion Materiales generales, materiales | Materiales generales, | Materiales mediano,

de peso ligero y mediano

materiales de peso ligero

Materiales pesados

Velocidad de cosido

5.000 ppm, max.

4.000 ppm, max

3.500 ppm, max

Longitud de puntada

4 mm

5 mm

Aguja

DBx1#9a#18

DA x1#9 a#11

DB x 1 #20 a #23

Elevacion del pie
prensatelas

10 mm (estandar)
13 mm (max.)

9 mm (max.)

10 mm (estandar)
13 mm (max.)

Aceite lubricante

Aceite JUKI New Defrix N2 1

Ruido

Nivel de ruido ralacionado con el puesto de trabajo a velocidad de costura

n=4500min":

Medicidn de ruido Lea = 83 dB(A) en conformidad con DIN 45635-48-A-1.

DDL.-8700-7 DDL-8700A-7 DDL-8700H-7
Applicazione Stoffe generali, materiali di | Stoffe generali, materiali | Materiali di media pesantezza e
media pesantezza e leggeri | leggeri Materiales pesados

Velocita di cucitura

5.000 pnt / min max

4.000 pnt / min max

3.500 pnt / min max

Lunghezza di punto

4 mm

5mm

Ago

DBx1#9a#18

DA x1#9 a#11

DB x 1 #20 a #23

Leva di sollevamento
piedino premistoffa

10 mm (standard)
13 mm (max)

9 mm (max)

10 mm (standard)
13 mm (max)

Olio lubrificante

Olio JUKI New Defrix No. 1

Rumorosita

Rumorosita legata all’ambiente lavorativo a velocita di cucitura
n=4.500 min' : Lea = 83 dB(A)

Misurazione del rumore in conformita alla normativa DIN 45635-48-A-1.




2. TYVDRZIFIF INSTALLATION/ Zes)tkphzas /
INSTALLATION/MISE EN PLACE/INSTALACION/INSTALLAZIONE

C

(1] (4]

23.5 mm \ 19.5 mm
= IR
Si%ﬁ -
2] (3]

- ) G —

(1) FAIWIKVDED T
1) T=IBOMBTA AV EXZA DR DICULTLIEEL,
2) FHIAIOD2 DIFERZZ ILEZQZEII@TT — JILDRDEUEAICITEDIS. eV IHIO
D2 DIERI vy 3 VEQESITITS DI TCEEL. FAI//@ZDEBTIEEL,
3) EI@ENRY RONICAN. T—IWOILEYI@ITHHFEDE T, BRZEOIERT v
av@DLEICBD LTS L,

(1) Installing the under cover

1) The under cover should rest on the four corners of the machine table groove.

2) Two rubber seats @ for supporting the head portion on the operator side O are fixed on the extended
portion of the table by hitting the nail @ , and the other two rubber cushion seats @ on the hinge side @
are fixed by using a rubber-based adhesive. Then, oil pan O is placed.

3) Fit hinge @ into the opening in the machine bed, and fit the machine head to table rubber hinge @ before
placing the machine head on cushions @ on the four corners.

(1) EENRE
1) BEEZERSENEA L -
2) FEESTOEATOMN 2 BHENER X B@ST R A M - FRIZ QLSO 2 HEEE
BEOTITFEE  AREEFORLE -
3) MM S FIHEEE 6 ME TR LR »
1) EEEQHEIRAMTL L HEAREB Y EO - LEHKEINANKEERO L -

(1) Installieren der Olwanne

1) Die Olwanne ist so zu installieren, daB sie einwandfrei von den vier Ecken der Maschinetisch-Vertiefung
gehalten wird.

2) Zwei Gummisitze @ gemaB der obigen Abbildung mittels Nagein @ auf Seite @ (Bedienerseite)
befestigen. Zwei Dampfersitze © mittels eines Gummiklebers auf Seite ® (Scharnierseite) befestien.
Dann die Olwanne @ auf die befestigten Sitze legen.

3) Das Scharnier @ in die Offnung im Maschinenbett einpassen, dann den Maschinenkopf in das
Gummischarnier @ des Tisches einsetzen, bevor er auf die Dampfer @ in den vier Ecken abgesetzt
wird.




(1) Pose du bac a huile

1) Poser le réservoir d’buile de fagon qu'il soit correctement maintenu en position par les quatre coins de
'ouverture de la table.

2) Fixer les tampons en caoutchouc @ du coté @ (coté utilisateur) au moyen de clous @, de la maniére
illustreé ci-dessus. Poser aussi les tampons de support @ sur le coté @ (coté de la charniere) avec du
ruban adhésif a base de caoutchouc.

Placer ensuite le réservoir d’huile @ sur les tampons fixes.

3) Introduire la charnigre @ dans l'orifice du socle, et fixer la téte de machine sur la charniére de table en

caoutchouc @ avant de placer la téte de machine sur les tampons € des quatre coins.

(1) Instalacién del colector de aceite

1) El Carter del aceite debe descansar en las 4 esquinas de ia abertura de la mesa de la maquina.

2) Como muestra la figura, cologue aimohadillas de goma @ en el lado @ (lado de la operaria) usando
clavos @. Fije las almohadillas de goma @ en el lado @ (lado de la bisagra) usando un adhesivo con
base de goma. Luego cologue el carter del aceite @ en las aimohadillas.

3) Para colocar la maquina, primero introduzca la bisagra @ en la abertura de la base de la maquina, y
luego alinee la maquina con las bisagras de goma de la mesa @ antes de apoyar la maquina en las
almohadillas @ puestas en las 4 esquinas.

(1) Instalacién del colector de aceite

1) La vaschetta delt'olio dovrebbe essere installata in un modo tale che essa sia saldamente tenuta a posto
sui quattro angoli della scanalatuna della tavola della macchina.

2) Fissare i due tamponi di gomma @ sul lato @ (lato dell'operatore) per mezzo di chiodi @ come qui sopra
indicato. Fissare due tamponi di supporto @ sul lato @ (lato provvisto di cerniere) tramite alsivo.
Posizionare quindi la vaschetta dell’'olio @ sui tamponi fissati.

3) Inserire la cerniera @ nell’apertura della base della macchina e, prima di posizionare la testa delia
macchina sui tamponi di supporto @ ai quattro angoli, fissare la stessa alla cerniera di gomma del piano

9.

3. NV bAIN—pBFHREORD I

INSTALLING THE BELT COVER AND THE BOBBIN WINDER

REES - GREENRE

INSTALLIEREN VON RIEMENABDECKUNG UND SPULER

POSE DU COUVRE-COURROIE ET DU BOBINEUR

INSTALACION DE LA CUBIERTA DE LA CORREA Y LA BOBINADORA

INSTALLAZIONE DEL COPRICINGHIA E DELL’AVVOLGIFILO
A OREOEHI: £ SERER <1, BEETo T BTSN,
WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

R
BTHLERNEEEENEY - BRAEEREET -
WARNUNG :

N@hmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I’opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare V'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

2 Schaiten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der




4. O¥LIFEZ DR /ADJUSTING THE HEIGHT OF THE KNEE LIFTER
S ENIR S = EE A% /EINSTELLEN DER KNIELIFTERHOHE/
REGLAGE DE LA HAUTEUR DE LA GENOUILLERE/
AJUSTE DE LA ALTURA DEL ELEVADOR DE RODILLA/
REGOLAZIONE DELL’ALTEZZA DELL’ALZAPIEDINO A GINOCCHIO
L ORROERIC S BBE <. BREGSTH5H2T S,
WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

EE:
BTSN EEERNEN - FEESRRET -
WARNUNG :

Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de ia machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenazar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare 'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall’avviamento accidentaie della macchina per cucire.

2 Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pltzliches Anlaufen der

1) OXLFICLDEBZOESIFEE IO MM T,

2) UX HFASFRUOICEL > THIESEBA IS MM ETRHREIDCENTEEXT, (AFYAT
DEEEFEAS MM ICLTLESLY)

3) B2 %10 MM EDIFBRLDICTDIESE. $HEODTHA—F FH OIERETHZ @S
SHWKDITEFEULTHEELTLIEELY,




1)
2)

The standard height of the presser foot lifted using the knee lifter is 10 mm.

You can adjust the presser foot lift up to 13 mm using knee lifter adjust screw @. (Max. 9 mm for A type)
When you have adjusted the presser foot lift to over 10 mm, be sure that the bottom end of needle bar @
in its lowest position does not hit presser foot € .

BEh iR A MBI EZE S 10 mm o
R R A EAQT IR EN S ERAREE 3mm o (ARKEALImm )
BRARFE] 10 mm LB - B BESHE@WHTN THREIRETE » THUMZENO -

Die Normalhéhe des mittels Knielifter angehobenen Néahfu3es ist 10 mm.

Der NahfuBhub kann mit Hilfe der Knielifter-Einstelischraube @ bis auf 13 mm eingestellt werden.

(Max. 9 mm fir Typ A) ’

Wenn der NahfuBhub auf Uber 10 mm eingestellt wurde, muss darauf geachtet werden, dass das untere Ende der
Nadelstange @ in der Tiefstellung nicht mit dem Nahfui3 @ in Beriihrung kommt.

La hauteur standard du pied presseur lorsqu’on le reléve avec la genouillere est de 10 mm.

On peut régler la hauteur de relevage du pied presseur jusqu’a 13 mm a l'aide de la vis de réglage de
genouillere @ . (9 mm maxi pour le type A)

Si I'on régle la hauteur de relevage du pied presseur a plus de 10 mm, s’assurer que le bas de la barre
a aiguille @ sur sa position inférieure ne heurte pas le pied presseur © .

La altura normal que se eleva el pie prensatelas usando el elevador de rodilla es 10 mm.

Usando el tomillo de ajuste @ , Ud. puede ajustar la elevacion del pie prensatelas usando el elevador de rodilla
hasta un méximo de 13 mm. (Max. 9 mm para el tipo A)

Cuando ha ajustado la elevacion del pie prensatelas a mas de 10 mm, asegurese que el extremo inferior de la
barra de la aguja @ , al estar en su posicién mas baja, no choca con el pie prensatelas © .

L’alzata standard del piedino premistoffa tramite I'alzapiedino a ginocchio & 10 mm.

Si pud regolare I'alzata del piedino premistoffa fino a 13 mm usando la vite di regolazione dell'alzapiedino
a ginocchio @ . (9 mm max. per tipo A)

Quando F'alzata del piedino premistoffa & stata regolata a un valore superiore a 10 mm, assicurarsi che
Iestremita inferiore della barra ago @ nella sua posizione pill bassa non urti contro il piedino premistoffa

5. FRIESEOHD{HF /INSTALLING THE THREAD STAND/ G208t EagzrdE /

INSTALLIEREN DES GARNSTANDERS/POSE DU PORTE-BOBINES/
INSTALACION DEL PEDESTAL DEL HILO/INSTALLAZIONE DEL PORTAFILO




6. #§8/LUBRICATION/ 1l;l /SCHMIERUNG/LUBRIFICATION/
LUBRICACION/LUBRIFICAZIONE

AR
SV VOARZDERICKLDIBHER L. BEEY>THMSIT>TLREELY,

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

xR
BTLEEIYEEEEMNEY - FREERERET -

WARNUNG :

‘ 2 Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch piétzliches Anlaufen der

Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper Palimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I’opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

(1) Ty v=EEESINSHIC

1) ZA40WC@CI 21— _a—FT TV IXA
AJUNO. 1 ZHIGHY—2 @D & ZBFTAN
TLIEELY,

2) SHEALOWNY—J@LFICE Mo le OB
LTLIEELY,

3) FHERIYEEBERUFRT ECEBINERDE
T OHROICHNMRDENDDHR X E T,

4) HMROENDEDZLVINEWTHEDZ LV
IEWVCIERRRIEVD TIDEEWVLD EE Ao

4 _%LIE;JEEEE%EE%?DI

B ORIy YECHERIERLEE
(X. ¥ 10 %/, 3,000~ 3,500
rpm GBS UBEE L T EE L, /l

(1) Information on lubrication

1) Fill oil pan @ with JUKI New Defrix Oil No. 1 up to HIGH mark @ .

2) When the oil level lowers below LOW mark @, refill the oil pan with the specified oil.

3) When you operate the machine after lubrication, you will see splashing oil through oil sight window @ if
the lubrication is adequate.

4) Note that the amount of the splashing oil is unrelated to the amount of the lubricating oil.

- - FF-F—F-F-"F-"F-—"F-"F"-"F"="”""¥"”"”"”¥"¥/”¥’¥/V"’7/_- /" /= N
Cau jtion when you first operate your machine after setup or after an extended period of disuse, run
I your machine at 3,000 rpm to 3,500 rpm. for about 10 minutes for the purpose of break-in. |
N e e e e e e e e e e e e e e o o o o e i — — — — — — — — — /
(1) ESELHE

1) 8 JUKI New Defrix No.l #HEEHE@1# » —EINE HIGH @M E -

2) RERIHTEREE LOW SO TR - B TR o
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(1) Information zur Schmierung

1) Die Olwanne @ bis zur Markierung HIGH @ mit JUKI New Defrix Oil No.1 flllen.

2) Wenn der Olstand unter die Markierung LOW @ abfallt, die Olwanne mit dem vorgeschriebenen Ol

nachfullen.

3) Beiausreichender Schmierdimenge kann man beim Betrieb der Maschine nach der Schmierung Olspritzer

im Olschauglas @ feststellen.

4) Beachten Sie, dass die Menge der Olspritzer nicht im Zusammenhang mit der Schmierdimenge steht.
rVo’r\sicht Wenn Sie eine neue Maschine nach der Installation oder eine ldngere Zeit unbenutzte\
| é Niahmaschine in Betrieb nehmen, lassen Sie die Maschine bei 3.000 bis 3.500 St/min etwa |

10 Minuten lang einlaufen.
N O e e e e e e e e e e e e e e e e /
(1) Consignes de lubrification

1) Remplir le bac a huile @ avec de la JUKI New Defrix Oil N° 1 jusqu’au repére HIGH @ .

2) Lorsque le niveau descend en dessous du repére LOW @, remplir le bac a huile avec I'huile spécifiée.

3) Sila lubrification est normale, un barbotage d’huile est visible par le hublot de contréle d’huile @ lorsquon

fait tourner la machine apres la lubrification.

4) Noter que le degré du barbotage d’huile est sans rapport avec la quantité d’huile Iubrifiante.

;- == --""-""-""-"-"F""-"="-"""""""-"""-/""""""7"""" N

e )
Attenl tion gj |]a machine est neuve ou est restée longtemps inutilisée, il est nécessaire de la roder en |
la faisant tourner entre 3.000 et 3.500 pts/mn pendant 10 minutes environ.

(1) Informacion sobre la lubricacion
1) Llene el colector de aceite @ con aceite JUKI New Defrix Oil N° 1, hasta la marca “HIGH” (AR
2) Si el nivel del aceite baja de la marca “LOW” 0, rellene el colector de aceite con el aceite especificado.
3) Si el sistema de lubricacién esta funcionando bien, al hacer funcionar la maquina, puede verse salpicar
el aceite a través de la mirilla del aceite @ .
4) Observe que la cantidad que salpica el aceite no tiene relacion con la cantidad de aceite lubricante.

7 ~1~.. Cuandousela maquina por primera vez después de su instalacion y preparacién o después\

que no la haya usado por mucho tiempo, haga funcionar la maquina a una velocidad de |
% 3.000 ppm a 3.500 ppm durante unos 10 minutos.

(1) Informazioni relative alla lubrificazione

1) Riempire la vaschetta dell'olio @ con Ofio JUKI New Defrix No.1 fino al segno HIGH @ .

2) Quando il livello dell'olio scende al di sotto del segno LOW @, rabboccare la vaschetta dell’olio con
I'apposito olio.

3) Ad azionamento della macchina dopo le operazioni di lubrificazione, si vedranno spruzzi di olio attraverso
Findicatore visivo del livello dell’'olio @ se la lubrificazione & adeguata.

4) Sitenga presente che la quantita di spruzzi di olio non e proporzionale alla quantita di olio lubrificante
presente nella vaschetta.

4 Prima di attivare la macchina per cucire per la prima volta dopo I'installazione o dopo un\I

lungo periodo di inattivita, fare girare la macchina ad una velocita compresa tra 3.000 pnt/
| min e 3.500 pnt/min per 10 minuti circa a scopo di rodaggio. I

(2) ESpmERE

1) KOARUSHES S >0 5@ D a0
BEHCVQZEL CHEILEF T,
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(2) Adjusting the amount of oil supplied to the face plate parts
1) Adjust the amount of oil supplied to the thread take-up and needle bar crank @ by tuming adjust pin @ .
2) The minimum amount of oil is reached when marker dot @ is brought close to needie bar crank @ by tuming the
adjust pin in direction @ .
3) The maximum amount of oil is reached when marker dot @ is brought to the position just opposite from the needle
bar crank by tuming the adjust pin in direction @ .

(2) E“BJEEEEKJJ‘J*“
PR IRAISHZ h@F I B R - BENH RS HOEI T o
2) 2 SO EA (B RO s - B ZIEIHTMROR  hER)
3) {eE LATTAALE Q@) FEE) - EERIEE A IEH EA I E R - WE AR o

(2) Einstellen der Olversorgungsmenge der Stirnplattenteile
1) Die Olmenge zur Versorgung des Fadenanzugshebels und des Nadelstangen-Kurbeltriebs @ durch Drehen des
Olmengen-Einstellbolzens @ regulieren.
2) Die minimale Olmenge wird erzieit, wenn der Markierungspunkt @ durch Drehen des Einstellbolzens in Richtung
@ in die Nahe der Nadelstangenkurbel @ gebracht wird.
3) Die maximale Olmenge wird erreicht, wenn der Markierungspunkt @ durch Drehen des Einstellbolzens in Richtung
® zu der Position direkt gegentiber der Nadelstangenkurbel gebracht wird.

(2) Réglage de la quantité d’huile fournie aux organes de la plaque frontale
1) Régler la quantité d’huile fournie au releveur de fil et & la manivelle de barre a aiguille @ en tournant l'axe de
réglage @ .
2) La quantité d’huile est minimum lorsqu’on toume 'axe de réglage dans le sens @ jusqu’a ce que son point de
repére @ soit en regard de la manivelle de barre a aiguilie @ .
3) Laquantité d’huile devient maximum lorsqu’on toume Faxe de réglage dans le sens @ jusqu’a ce que le point de
repere @ se trouve exactement & 'opposé de la manivelle de barre a aiguille.

(2) Ajuste de la cantidad de aceite suministrada a los componentes de la placa frontal
1) Lacantidad de aceite suministrada a los componentes recogedores del hilo y a la biela de la barra de la aguja @
se ajusta girando el vastago de ajuste @ .
2) La cantidad minima de aceite se logra cuando el punto marcador @) se mueve hasta estar lo mas cerca posible de
la biela de la barra de la aguja @ . Para ello, es necesario girar el vastago de ajuste en la direccion © .
3) La cantidad méxima de aceite se obtiene cuando el punto marcador @) llega a la posicion exactamente opuesta
desde el cigliefial de la barra de aguja girando el esparrago de ajuste en la direccion @ .

(2) Regolazione della quantita di olio fornito ai componenti della piastra frontale
1) Regolare la quantita di olio fomito al tirafilo e alla manovella della barra ago @ girando il perno di regolazione @.
2) La quantita di olio diventa minima quando il punto di riferimento @ viene portato vicino alla manovella della barra
ago @ girando il pemo di regolazione nel senso @ .
3) La quantita di olio diventa massima quando il punto di riferimento @ viene portato alla posizione proprio opposta
alla manovella della barra ago girando il pemo di regolazione nel senso @ .

7. ﬁ“ﬂ,m; (EH) SHBEA:% /ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL (OIL SPLASHES) IN THE HOOK/ B et i
£ (3) =73 /EINSTELLEN DER OLMENGE (OLSPRITZER) IM GREIFER/REGLAGE DE LA QUANTITE

D’HUILE (PROJECTIONS D'HUILE) DU CROCHET/AJUSTE DE LA CANTIDAD DE ACEITE (MANCHAS DE
ACEITE) EN EL GANCHO/REGOLAZIONE DELLA QUANTITA DI OLIO (SPRUZZ! D OLIO) NEL CROCHET

AR
%!at ETEELTVET . ASNDIREZEEISH, HEFERET5ERLTILEL.
WARNING :

Be extremely careful about the operation of the machine since the amount of oil has to be checked
by turnlng the hook at a high speed.

=3}
nﬁﬁzmum Hi - RTHILASSH - AERER - BNURSHESR -
WARNUNG :

Lassen Sie beim Betrieb der Maschine duBerste Vorsicht walten, da die Olmenge bei hoher Drehzahl
des Greifers Gberprift werden muB.
A AVERTISSEMENT :

Faire fonctionner la machine avec les plus grandes précautions car la vérification de la quantité
d’huile s’effectue en faisant tourner le crochet & grande vitesse.

AVISO :
Ponga sumo cuidado acerca de la operacién de la maquina de coser dado que la cantidad de aceite
se debe comprobar girando el gancho a alta velocidad.

AVVERTIMENTO :
Prestare molta attenzione nell’effettuare questa operazione poiché la quantita di olio deve essere
controllata facendo girare il crochet ad alta velocita.




O HE () BSRRAE @ mE (BF) FRESBLNE

Amount of oil (oil splashes) confirmation paper Position to confirm the amount of oil (oil splashes)
HE (3F) REEAE HE () RRGE ) )
Olmengen-{Olspritzer)-Priifpapier Position zur Prifung der Olmenge (Olspritzer)
Papier de vérification de la quantité d’huile Position pour la vérification de la quantité d’huile
(projections d’huile) (projections d’huile)
Papel de confirmacién de cantidad de aceite Posicion para confirmar la cantidad de aceite
{manchas de aceite) {manchas de aceite)
Foglio di carta per il controllo della quantita di Posizione per verificare la quantita di olio
olio (spruzzi di olio) (spruzzi di olio)
£
E
£ =)
E v
Q ™

70 mm

SHERRESRE Ny ROECHTRI L
Oil splashes confirmation paper Closely fit the paper against the wall
ShiFFEsRE A4 surface of the bed.
Olspritzer-Priifpapier FEIRZIEHEE
Papier de vérification des projections d’huile Das Papier dicht gegen die
Papel de confirmacién de manchas de aceite = Wandflache des Olbehilters halten.
Carta per verificare gli spruzzi di olio Mettre le papier en contact étroit avec
la paroi du réservoir d’huile.
Pegue el papel contra la pared del
depdsito de aceite.
Fare aderire bene il foglio di carta alla
parete del serbatoio dell’olio.

BT 2) DIEEZITOEIE. IXNDfEAL. EHRZICHNENEL S TERLTIEEL,
BATCIEBOBEE 3NBEDEEGLZITFE > TLEEL, (BEFEHEL)

HE (BF) HESSAME YV ZEBHEUCRETHEA LT EE,

SHBOOHEOS S HI & LOW DHHEA(CH D C EZRER LTI,

SHE (BF) HESTATERRIF D B TITE > THIEW, (BEtTatoTLEE L)

When carrying out the procedure described below in 2, remove the slide plate and take extreme caution
not to allow your fingers to come in contact with the hook.

If the machine has not been sufficiently warmed up for operation, make the machine run idle for
approximately three minutes. (Moderate intermittent operation)

Place the amount of oil (oil spots) confirmation paper under the hook immediately after the machine
stops running.

Confirm the height of the oil surface in the oil reservoir is within the range between “HIGH” and “LOW".
Confirmation of the amount of oil should be completed in five seconds. (Check the period of time with a
watch.)

AT T OMIESER: - FEHI T ER - FREFRDEEFET EME e -
WREER SBT3 o AGNEER - GEENETEER)

HE (BF) MEREARACEEESIRIINE THRES -
. A TEh D o E FEHE HI A LOW VSB[ Z 1A ©

FERRIE (BF) FBERRMAsHE - (BEER)

Entfernen Sie bei der Ausflhrung des im folgenden Schritt 2 beschriebenen Verfahrens den Schieber,
und lassen Sie duflerste Vorsicht walten, damit thre Finger nicht mit dem Greifer in Berihrung kommen.
Falls die Maschine noch nicht genliigend warmgelaufen ist, die Maschine etwa drei Minuten lang im
Leerlauf laufen lassen. (MaBiger Intervallbetrieb)

Das Oimengen-(Olspritzer)-Priifpapier unmittelbar nach dem Anhalten der Maschine unter den Greifer
legen.

Sicherstellen, dass der Oistand im Olbehalter innerhalb des Bereichs zwischen “HI” und “LOW” liegt.
Die Priifung der Olmenge sollte innerhalb von fiinf Sekunden beendet werden. (Die Prufzeit mit einer
Stoppuhr messen.)
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1)
2)

3)
4)
1)
2)

3)
4)
1)
2)

3)
4)

Avant d'effectuer l'opération décrite au point 2 ci-dessous, retirer la glissiére et faire trés attention a ne pas toucher
le crochet avec les doigts.

Si la machine n'est pas encore assez chaude pour le fonctionnement, la faire toumer a vide pendant trois minutes
environ (fonctionnement intermittent modére).

Placer le papier de vérification de la quantité d’huile (projections d’huile) sous le crochet juste aprés 'arrét de la
machine.

S'assurer que le niveau d’huile dans le réservoir se trouve entre “HIGH” et “LOW”.

La vérification de la quantité d’huile doit durer cing secondes. (Chronométrer ce temps avec une montre.)

Cuando ejecute el procedimiento descrito a continuacion en 2, quite la placa deslizante y ponga sumo cuidado en
que sus dedos no toquen el gancho.

Si la maquina no ha sido calentada lo suficiente para su operacién, haga que la maquina marche en vacio durante
aproximadamente tres minutos (funcionamiento intermitente moderado).

Cologue el papel de confirmacion de la cantidad de aceite (manchas de aceite) debajo del gancho inmediatamente
después que se detenga la maquina.

Confirme que la altura del nivel de aceite en el depdsito de aceite se encuentre dentro de la gama “HI” y “LOW".
La confirmacién de la cantidad de aceite debe efectuarse en cinco segundos (Cheguee el tiempo con un reloj.)

Quando si esegue la procedura descritta qui sotto in 2, imuovere la piastra di scorrimento e fare molta attenzione
che le dita non tocchino il crochet.

Se la macchina non & stata riscaldata sufficientemente prima di questa operazione, fare girare la macchina a vuoto
per tre minuti circa. (Funzionamento intermittente moderato)

Posizionare il foglio di carta per il controlio della quantita di olio (spruzzi di olio) sotto if crochet immediatamente
dopo che la macchina ha arrestato di girare.

Controllare che il livello dellolio nel serbatoio dell'clio sia entro la gamma tra “HI" e “LOW".

Il controlio della quantita di olio deve essere completato in cinque secondi. (Controllare il tempo con 'orologio.)

JHE (3F) B=RZA /Sample showing the appropriate amount of oil/ ;& (ihk) &

&1Z% /Beispiel der korrekten Olmenge/Echantillon montrant la quantité d'huile
appropriée/Ejemplo que muestra la cantidad de aceite apropiada/Esempio indicante
la giusta quantita di olio

£H5 OREEH 1) ENREAFEIRCE ST, BPULDESUE
Splashes of oil from the hook DB NE TITDTH R DMIFIIBY LD
HE mE R ARATH WO UTED UIFWLER D, TR UL TLIEEL),
Olspritzer vom Greifer (DE =0T (ER. TE=BRTZ57)
Projections d'huile depuis le crochet 2) mE Bh) & 30 (3R HEETDDHTE{LUE
El aceite salpica desde el gancho WEDFEERELTLIETLY,
: ' Spruzzi di olio dal crochet
! / 1) The amount of cil shown in the samples on the left should
P be finely adjusted in accordance with sewing processes.
o I Be careful not to excessively increase/decrease the
: ) amount of oil in the hook. (If the amount of oil is too
—jmm [DD"'87°°A'7 +05 ""“} small, the hook will be seized (the hook will be hot). If the
&8 () DDL-8700H-7 : 1 mm amount of oil is too much, the sewing product may be
Appropriate amount of oil (small) stained with oil.)
HEES () 2) Adjust the amount of oil in the hook so that the oil amount

Korrekte Olmenge (schmal)
Quantité d'huile appropriée (petite)
Cantidad apropiada de aceite (pequefia)

(oil splashes) should not change while checking the oil
amount three times (on the three sheets of paper).

Giusta quantita di offo (piceola) D BRSO EE A - (BT
ShS 5 RGBS ©
05 ORELH il I
Splasbhes of oil from the hook (@?ﬂ’@%\ﬁ BRI (BB c BESH 0 g
e Wershellan - ) "
Olspritzer vom Greifer 2) WE (HEF) FEmEZE3KX (3i3R) HEREl o

Projections d'huile depuis le crochet

El aceite salpica desde el gancho 1) Diein den linken Beispielen gezeigte Oimenge ist je nach

1T Spruzzi di olio dal crochet dem Nahprozef3 fein einzustellen. Es muf3 darauf
/ geachtet werden, daf3 die Greiferdimenge nicht zu stark

| erhdhtiverringert wird. (Bei zu geringer Olmenge kann

: der Greffer festfressen (Greifer lauft heif3). Bei zu groBer

'
1
1
i
I
¥
1
[l
]
i
1

Olmenge kann das Nahgut mit Ol befleckt werden.)

_Jl.2mm ) 2) Die Greiferdimenge ist so einzustellen, daB die Olmenge
EE (X) T QLDDL-8700A “7:1mm (Olspritzer) nach dreimaliger Uberprifung (auf drei
Appropriate amount of oil (lar DDL-8700H-7 : 3 mm Papierbléttem) unverandert bleibt.
HEEE (X)

Korrekte Oimenge (breit)

Quantité d'huile appropriée (grande)
Cantidad apropiada de aceite (grande)
Giusta quantita di olio (grande)
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Die in den linken Beispielen gezeigte Olmenge ist je nach dem NahprozeB fein einzustelien. Es muf
darauf geachtet werden, daf3 die Greiferélmenge nicht zu stark erhéht/verringert wird. (Bei zu geringer
Olmenge kann der Greifer festfressen (Greifer lauft heiB). Bei zu groBer Olmenge kann das Nahgut mit
Ol befleckt werden.)

Die Greiferdlmenge ist so einzustellen, daB die Olmenge (Olspritzer) nach dreimaliger Uberpriifung (auf
drei Papierblattern) unverandert bleibt.

La quantité d'huile indiquée sur les échantillons ci-contre doit étre réglée avec précision en fonction des
opérations de couture. Veiller a ne pas trop augmenter/diminuer la quantité d'huile dans le crochet. (Sila
quantité d'huile est insuffisante, le crochet se grippera (il chauffera).

Si elle est excessive, le tissu pourra d'étre taché par I'huile.)

Regler la quantité d'huile dans ie crochet de maniére que les projections d'huile ne changent pas lors de
trois vérifications successives (sur trois feuilles de papier de vérification différentes).

La cantidad de aceite que se muestra en los ejemplos de la izquierda se debera ajustar a precision en
conformidad con los procesos de cosido. Ponga cuidado en no aumentar/disminuir excesivamente la
cantidad de aceite en el gancho. (Si la cantidad de aceite es insuficiente, el gancho se agarrotara (el
gancho recalentard). Si la cantidad de aceite es excesiva, la prenda del cosido se manchara con aceite.)
Ajuste la cantidad de aceite en el gancho de modo que la cantidad de aceite (salpique de aceite) no
debera cambiar al comprobar tres veces la cantidad de aceite ( en las tres hojas de papel).

La quantita di olio indicata negli esempi sulla sinistra dovrebbe essere regolata con precisione a seconda
dei processi di cucitura. Fare attenzione a non aumentare/ridurre eccessivamente la quantita di olio nel
crochet.

(Se la quantita di olio & troppo piccola, il crochet corre il rischio di gripparsi (it crochet si riscalda). Se la
quantita di olio & eccessiva, il materiale da cucire rischiera di macchiarsi di olio.)

Regolare la quantita di olio nel crochet in modo che la quantita di olio (spruzzi di olio) non cambi
controilando la quantita di olio tre volte (sui tre fogli di carta).

ZmE (MF) 8% /Adjusting the amount of oil (oil spots) in the hook/ FEt&HE (§i)
$5% /Einstellen der Olmenge (Olspritzermenge) im Greifer/Réglage de la quantité
d’huile (projections d’huile) dans le crochet/Ajuste de la cantidad de aceite (manchas
de aceite) en el gancho/Regolazione della quantita di olio (spruzzi di olio) nel crochet

1) TERIXZUICDOWLWCWWSHEFRER U%Z + D)5
6 (@751 [CEIT &HE @) (<D, —DF
6 (@751) (CE[3 ERE @) (FIELHEDET,

2) SHEFEM U CHERBUCRE. SOMEIREDEE
W TUVHE (B SRz iT o TLIEE LY,

1) Turning the oil amount adjustment screw attached on
the hook driving shaft front bushing in the “+” direction
(in direction @) will increase the amount of oil (oil spots)

in the hook, or in the “~” direction (in direction ® ) will
decrease it
After the amount of oil in the hook has been propenly adjusted with the oil amount adjustment screw, make the
sewing machine run idle for approximately 30 seconds to check the amount of oil in the hook.

T T S B R LRk BT (@5 mE) - WE () 2% 0 A (@)
maE) - WmE (5 #Y -
THERHFIRATR R RS - B ER 0B EAGETHE (BF) M -

Durch Drehen der Olmengen-Einstellschraube an der vorderen Buchse der Greiferantriebswelle in Richtung “+”
(Richtung @ ) wird die Olmenge (Olspritzermenge) im Greifer erhdht, wahrend sie durch Drehen in Richtung “~
(Richtung @ ) veringert wird.

Nachdem die Greiferdimenge mit der Olmengen-Einstellschraube korrekt eingestellt worden ist, die Nahmaschine
etwa 30 Sekunden lang leer laufen lassen, um die Greiferdlmenge zu Uberpriifen.

Al girar el tomillo de ajuste de la cantidad de aceite fijado al buje frontal del eje impulsor del gancho en direccion “+”
(en direccion @) aumentara la cantidad de aceite (manchas de aceite) en el gancho, y en la direccién “~" (en
direccidn B), la disminuira.

Después que la cantidad de aceite en el gancho haya sido ajustada apropiadamente con €l tomiflo de ajuste de la
cantidad de aceite, haga que la maquina de coser marche en vacio durante aproximadamente 30 segundos para
chequear la cantidad de aceite en el gancho.
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1) Al girar el tornillo de ajuste de la cantidad de aceite fijado al buje frontal del eje impulsor del gancho en
direccién “+” (en direccion @) aumentara la cantidad de aceite (manchas de aceite) en el gancho, y en
la direccién “—” (en direccion @), la disminuira.

2) Después que la cantidad de aceite en el gancho haya sido ajustada apropiadamente con el tornillo de
ajuste de la cantidad de aceite, haga que la maquina de coser marche en vacio durante aproximadamente
30 segundos para chequear la cantidad de aceite en el gancho.

1) Girare la vite di regolazione della quantita di olio attaccata alla bussola frontale dell’albero di
movimentazione del crochet nel senso “+” (nel senso @) per aumentare la quantita di olio (spruzzi di
olio) nel crochet, o nel senso “~” (nel senso @ ) per diminuirla.

2) Dopo che la quantita di olio nel crochet & stata correttamente regolata con la vite di regolazione della
quantita di olio, fare girare la macchina a vuoto per 30 secondi circa per controllare la quantita di olio nel
crochet.

8. 2t b IF /ATTACHING THE NEEDLE/ #8tah%24E /
ANBRINGEN DER NADEL/POSE DE L’AIGUILLE/
COLOCACION DE LA AGUJA/POSIZIONAMENTO AGO
R
EDUGZ:E@EEHICJ:%?EREBEQRU)‘ BRE>THSIT>TLEELY,
WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

xR
BTHLERIIMNESISHNEY - FAREEREET -
WARNUNG :

Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I’opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

2 Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
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. IREVDANF /SETTING THE BOBBIN INTO THE BOBBIN CASE/

BRI Tk /EINSETZEN DER SPULE IN DIE SPULENKAPSEL/
MISE EN PLACE DE LA CANETTE DANS LA BOITE A CANETTE/MODO
DE FIJAR LA BOBINA EN LA CAPSULA DE CANILLA/INSERIMENTO
DELLA BOBINA NELLA CAPSULA

1) REREVT—AOARBLOQICEL. ZOFEF
Re@DAEIEIK EABFERDTEZEDT
ROGITFIEHEBET .

2) TROZES|oRDEREDAEICMEYHES
hEERLTLEEW

1) Pass the thread through thread slit @, and pull the
thread in direction @ .
By so doing, the thread wili pass under the tension
spring and come out from notch @ .

2) Check that the bobbin rotates in the direction of the
arrow when thread @ is pulled.

) BHESFERRNFHEOO  REEGFEOHT AR -

bt%??ﬁjjgﬁ%—f:ﬁﬂ’]%‘ﬁ O@R K -
) RESO Bole A ET i [AEE) o

Den Faden durch den Fadenschlitz @ fiihren und in Richtung @ ziehen.
Dadurch wird der Faden unter die Fadenspannungsfeder und aus der Kerbe @ herausgefiihrt.
Sicherstellen, daf sich die Spule in Pfeilrichtung dreht, wenn der Faden ® gezogen wird.

Faire passer le fil dans la fente @ et le tirer dans le sens © .
Le fil passe alors sous le ressort de tension et sort par I'encoche @ .
S'assurer que la canette tourne dans le sens de la fleche lorsqu'on tire le fil @ .

Pase el hilo por la rendija @ de hilo, y tire del hilo en la direccién @ .
De este modo, el hilo pasara por debajo del muelle tensor y saldra por la muesca @ .
Compruebe que la bobina gira en la direccién de la flecha cuando se tira del hilo @ .

Far passare il filo attraverso la fenditura di filo @, e tirare il filo nel senso @ .
Con questa operazione, il filo passera sotto la molla di tensione e verra fuori dalla tacca 0.
Controllare che la bobina giri nel senso della freccia quando il filo @ viene tirato.

10.82L\ HE S OFHEN/ADJUSTING THE STITCH LENGTH/ 422 EEH0RE/

EINSTELLEN DER STICHLANGE/REGLAGE DE LA LONGUEUR DES
POINTS/MODO DE AJUSTAR LA LONGITUD DE PUNTADA/
REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DEL PUNTO
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11. BAEFOHRET /PRESSER FOOT PRESSURE/ BEHIE Ha9RE: /
NAHFUSSDRUCK/PRESSION DU PIED PRESSEUR/PRESION DEL

PRENSATELAS/PRESSIONE DEL PIEDINO PREMISTOFFA

29-32mm

12. 8% _EIFIcDOULYT/HAND LIFTER/RER ERIES/HANDLIFTER/RELEVEUR
MANUEL/ELEVADOR MANUAL/LEVA ALZA PIEDINO MANUALE

13. {2 B DFFEE/ADJUSTING THE HEIGHT OF THE PRESSER BAR/ RS
S REAYSREE /EINSTELLEN DER HOHE DER STOFFDRUCKERSTANGE/
REGLAGE DE LA HAUTEUR DE LA BARRE DE PRESSEUR/AJUSTE DE
LA ALTURA DE LA BARRA DEL PRENSATELAS/REGOLAZIONE
DELL’ALTEZZA DELLA BARRA DEL PRESSORE

AR
SV VOFROERICKDIEREFHSIcH. BEZET>THSITo>TLEEL,

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

EE:
RTRILEIEEERNER - FSRAETEREET -

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

A Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer 'opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.
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y 1) BZOSTHEZEADEEE. HABREEDHRU
Q=D THELET
@\ 2) WEAIE. IEHRUOEEMHFT.
1] 1) Loosen setscrew @), and adjust the presser bar height
O or the angle of the presser foot.
2) After adjustment, securely tighten the setscrew @ .
1) 2 BRI Ry - IR B
& E TR TR o
2) HEE  BREEEAO -

1) Die Feststelischraube @ I6sen, und die Hohe oder den Winkel des NahfuBes einstellen.
2) Nach der Einsteliung die Feststellschraube @ wieder fest anziehen.

1) Dessetrer la vis de fixation @ et régler la hauteur de la barre de presseur ou l'inclinaison du pied presseur.
2) Apres le réglage, resserrer a fond la vis de fixation @ .

1) Para ajustar la altura de la barra del prensatelas, o el angulo del prensatelas, afloje el tomillo de fijacion @ .
2) Después del ajuste, apriete firmemente el tomillo @ de fijacién.

1) Allentare la vite di fissaggio @ , e regolare l'altezza della barra del pressore o Fangolo del piedino premistoffa.
2) Altermine della regolazione, stringere saldamente la vite di fissaggio @ .

14. L% ®DiELF /THREADING THE MACHINE HEAD/ L4RMER4R 5% /
EINFADELN DES MASCHINENKOPFES/ENFILAGE DE LA TETE DE
LA MACHINE/ENHEBRADO DE LA MAQUINA/INFILATURA DEL FILO
NELLA TESTA DELLA MACCHINA

R
SVVOFEDERICKDIFHESIcH. BRZEVY>TH ST 2T EEL,
WARNING : .
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

EE:
ATHLERIMOEERSMNSEH - AREEREET -

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

A Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I’'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.
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15. ##F /THREAD TENSION/ 43K H3% /FADENSPANNUNG/

TENSION DES FILS/TENSION DEL HILO/TENSIONE DEL FILO

(1) ESRRDORE

1) F—RBFTY MOZEENQDIEI(CET &R
YID%&, HEITZRDRORINELEDET,

2) ENODABICET &, RLEDFRT,

3) BEBRBEFT Y FOZEENODAEICET L E
REDFBLIEDE T,

4) ENOOABICET & FLEDET.

(2) TRRNOAER

1) RBEFRUOZENODHBE)CEIB(E FRESE
BL<IEDET,

2) EN@OFEICEREHELLEDET.

(1) Adjusting the needle thread tension

1) As you turn thread tension No. 1 nut @ clockwise
(in direction @), the thread remaining on the needie
after thread trimming will be shorter.
2) As you turn nut @ counterclockwise (in direction @ ), the thread length will be longer.
3) As you turn thread tension No. 2 nut @ clockwise (in direction @), the needle thread tension will be

increased.

4) As you turn nut @ counterclockwise (in direction @ ), the needle thread tension will be decreased.

{(2) Adjusting the bobbin thread tension
1) As you turn tension adjust screw @ clockwise (in direction @), the bobbin thread tension will be increased.
2) As you turn screw @ counterclockwise (in direction @), the bobbin thread tension will be decreased.

(1) EARRDAFEE
1) AAEQNH FEEI S —HEIIENQ - DG BB R RERE
2) EEOKSEE)  AIRERR o
3)  AAEOR T RHMBIE TRRIIENO - IR )EE -
4)  [AE@W T FEEE) - B LEIRIIRE -
(2) EHRDHAE
1) ORI RSB RIR TIEAO » IR E R
2)  MZE@HYTT A BB AR T8 » BIRMRAR I8 o

(1) Einstellen der Nadelfadenspannung
1) Durch Drehen der Mutter @ des Fadenspanners Nr. 1 im Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird der nach
dem Fadenabschneiden in der Nadel verbleibende Faden verkiirzt.
2) Durch Drehen der Mutter @ entgegen dem Uhrzeigersinn (in Richtung @ ) wird der Faden verlangert.
3) Durch Drehen der Mutter @ des Fadenspanners Nr. 2 im Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird die
Nadelfadenspannung erhoht.
4) Durch Drehen der Mutter @ entgegen dem Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird die Nadelfadenspannung
verringert.
(2) Einstellen der Spulenfadenspannung
1) Durch Drehen der Spannungseinstelischraube Schraube @ im Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird die
Spulenfadenspannung erhéht.
2) Durch Drehen der Schraube @ entgegen dem Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird die
Spulenfadenspannung verringert.

(1) Réglage de la tension du fil d’aiguille
1) Lorsqu’on tourne I'écrou du bloc-tension n° 1 @ & droite (dans le sens @), la longueur du fil restant sur
I'aiguille apres la coupe du fil diminue.
2) Lorsqu'on tourne I'écrou @ a gauche (dans le sens @), la longueur du fil restant sur I'aiguille augmente.
3) Lorsqu’on tourne I'écrou du bloc-tension n° 2 @ a droite (dans le sens @), la tension du fil d’aiguille
augmente.
4) Lorsqu’on tourne I'écrou @ a gauche (dans le sens @), la tension du fil d’aiguille diminue.
(2) Réglage de la tension du fil de canette
1) Lorsqu’on tourne la vis de réglage de tension @ a droite (dans le sens @), la tension du fil de canette
augmente.
2) Lorsqu’on tourne la vis @ a gauche (dans le sens @), la tension du fil de canette diminue.
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(1) Ajuste de la tension del hilo de la aguja
1) A medida que Ud. gira la tuerca del cabezal de tension N° 1 @ hacia la derecha (en la direccion @), el hilo que
queda en la aguja luego del corte disminuira.
2) A medida que Ud. gira la tuerca @ hacia la izquierda (en la direccion @), el hilo que queda en la aguja sera mas
largo.
3) A medida que Ud. gira la tuerca del cabezal de tension N°2 @ hacia la derecha (en la direccién @), la tension del
hilo de fa aguja aumentara.
4) A medida que Ud. gira la tuerca @ hacia la izquierda (en la direccion @), la tension de hilo de la aguja disminuira.
(2) Ajuste de la tension del hilo de la bobina
1) A medida que Ud. gira el tomillo de ajuste de la tension @ hacia la derecha (en la direccion @), la tensién del hilo
de la bobina aumentara.
2) Amedida que Ud. gira el tomilio @ hacia la izquierda (en la direccion @), la tensién del hilo de la bobina disminuira.

(1) Regolazione della tensione del filo dell’ago
1) AGirando il dado di tensione del filo No.1 @ in senso orario (nel senso @), la lunghezza del filo imanente sul’ago
dopo il taglio del filo diminuisce.
2) Girando il dado @ in senso antiorario (nel senso @ ), la lunghezza del filo aumenta.
3) Girando il dado di tensione del filo No.2 @ in senso orario (nel senso @), la tensione del filo del’ago aumenta.
4) Girando il dado @ in senso antiorario (nel senso @), la tensione del filo dell'ago diminuisce.
(2) Regolazione della tensione del filo della bobina
1) Girando la vite di regolazione della tensione © in senso orario (nel senso @), la tensione del filo della bobina
aumenta.
2) Girando la vite di regolazione € in senso antiorario (nel senso @), la tensione del filo della bobina diminuisce.

16. %HD(E1a /THREAD TAKE-UP SPRING/ Hi& s
FADENANZUGSFEDER/RESSORT DE RELEVAGE DU FIL/

RESORTE RECOGEDOR DEL HILO/MOLLA TIRAFILO

(1) $BMOFROOR FO—IBEEZBICIE.

1) ABFAOLHRUOEPDHET.

2) ABTEOZHEQDHMEICET EAETIBOR
a-o

3) EICO@DAMICET ENELIEDFT,

(2) HWMD ERODEHEEAD LT

1) HRCOZDZDH. SRBF () @ZWOIEF
L&Y,

2) ABFHEULDRUOEDDIHTHBLET,

3) ABFEOZHICODASAICET LBIBOR
jo

4) EIL@DABICEY EFHEDET,

(1) Changing the stroke of thread take-up spring @
1) Loosen setscrew @ .
2) As you turn tension post @ clockwise (in direction @), the stroke of the thread take-up spring will be
increased.
3) As you turn the knob counterclockwise (in direction @ ), the stroke will be decreased.
(2) Changing the pressure of thread take-up spring @
1) Loosen setscrew @ , and remove tension post © .
2) Loosen setscrew @ .
3) As you turn tension post 3 clockwise (in direction @), the pressure will be increased.
4) As you turn the tension post counterclockwise (in direction @), the pressure will be decreased.

(1) BRERONITEERE
1) ERSRNENETIEAO -
2) RO EEISRR RO - RITIEEEK -
3) AAEOWHEED - AITIRER/) -

(2) HRERONENFE

) EREEIEAO - B TRRIEO -

) EERGRIEECBEGOETHE -

) AEQHT FEEN R SATOHIE TR

) FIZEORY T S B DRI o

1
2
3
4
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(1) Andern des Hubs der Fadenanzugsfeder @
1) Die Befestigungsschraube @ losen.
2) Durch Drehen des Spannerbolzens € im Uhrzeigersinn (in Richtung @ ) wird der Hub der Fadenanzugsfeder
vergroBert.
3) _Durch Drehen des Knopfes entgegen dem Uhrzeigersinn (in Richtung @ ) wird der Hub verkleinert.
(2) Andern des Drucks der Fadenanzugsfeder @
1) Die Befestigungsschraube @ Isen, und den Spannerbolzen @ entfemen.
2) Die Befestigungsschraube @ 15sen.
3) Durch Drehen des Spannerbolzens @ im Uhrzeigersinn (in Richtung @ ) wird der Druck erhoht.
4) Durch Drehen des Spannerbolzens entgegen dem Uhrzeigersinn (in Richtung @ ) wird der Druck verringert.

(1) Changement de la course du ressort de relevage du fii @
1) Desserrer la vis de fixation @ .
2) Lorsqu'on toume la tige de tension € a droite (dans le sens @), la course du ressort de relevage du fil augmente.
3) Lorsqu'on toume le bouton & gauche (dans le sens @), la course diminue.
(20 Changement de la pression du ressort de relevage du fil @
1) Desserrer la vis de fixation @ et retirer la tige de tension © .
2) Desserrer la vis de fixation @ .
3) Lorsqu'on toume la tige de tension @ a droite (dans le sens @), la pression augmente.
4) Lorsqu'on toume la tige de tension & gauche (dans le sens @), la pression diminue.

(1) Cambio del recorrido del resorte recogedor del hilo @
1) Afioje el tornillo de fijacion @ .
2) A medida que Ud. gira el cabezal de tension @ hacia la derecha (en la direccion @), la presién aumentara.
3) A medida que Ud. gira el cabezal de tension hacia la izquierda (en la direccion @), la presién disminuira.
(2) Cambio de la presion del resorte recogedor del hilo @
1) Afioje el tornillo de fijacion @ y saque el cabezal de tension © .
2) Afloje el tomillo de fijacion @ .
3) A medida que Ud. gira el cabezal de tenién @ hacia la derecha (en la direccion @), el recorrido del resorte
recogedor deil hilo aumentara.
4) A medida que Ud. gira el cabezal de tension hacia la izquierda (en la direccion @ ), el recorrido disminuira.

(1) Modifica della corsa della molla tirafilo @
1) Allentare la vite di fissaggio @ .
2) Girando il palo di tensione € in senso orario (nel senso @), la corsa della molla tirafilo aumenta.
3) Girando il palo in senso antiorario (nel senso @), la corsa diminuisce.
(2 Modifica della pressione della molla tirafilo @
1) Allentare la vite di fissaggio @ , e rimuovere il palo di tensione © .
2) Alientare la vite di fissaggio @ .
3) Girando il palo di tensione € in senso orario (nel senso @), la pressione aumenta.
4) Girando il palo in senso antiorario (nel senso @), la pressione diminuisce.

17. KU AREDEDEEE / ADJUSTING THE THREAD TAKE-UP STROKE /
HsiENSEEEEL / EINSTELLEN DES FADENHEBELHUBS / REGLAGE
DE LA COURSE DU RELEVEUR DE FIL / AJUSTE DEL RECORRIDO DEL
RECOGEDOR DEL HILO / REGOLAZIONE DELLA CORSA DEL TIRAFILO

AR

ZVVDAEDERICKDERZH D, BREEVI>THST>TLEEL,
WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

FE:
BTRALEEIMOEEENERMASH - AR EREET -
WARNUNG :

Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

2 Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
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1) EWZRED T RRNOZEQHHEICEN L
THREDEZZ L UET,

2) YRS LT RARNQEEOSDICEN L
CREDBZIMEL UET,

3) AFEANOE. ZROHRRUOHLIC—ET SDH
BRENIINMETTY

1) When sewing heavy-weight materials, move thread
guide @ to the left (in direction @) to increase the length
of thread pulled out by the thread take-up.

1)
2)
3)
1)
2)

3)

2) When sewing light-weight materials, move thread guide
© to the right (in direction @) to decrease the length of
thread pulled out by the thread take-up.

Normally, thread guide @ is positioned in a way that marker line @ is aligned with the center of the screw.

SEUZRLE:  MAON A ERENRQ - AikinEES -
SRS MEONFAEEREARO - AR ERD -
S ERQTE R OERERMAN T LR R RN E

Zum Néhen schwerer Stoffe die Fadenfiinrung @ nach links (in Richtung @) schieben, um die Lange des vom
Fadenhebels herausgezogenen Fadens zu vergréf3em.

Zum Nahen leichter Stoffe die Fadenfihrung @ nach rechts (in Richtung @ ) schieben, um die Lénge des vom
Fadenhebels herausgezogenen Fadens zu verkleinem.

In der Nommalstellung der Fadenfihrung @ ist die Markierungslinie @ auf die Mitte der Schraube ausgerichtet.

Pour les tissus épais, déplacer le guide-fil @ vers la gauche (dans le sens @) afin daugmenter la longueur du fil
tiré par le releveur de fil.

Pour les tissus légers, déplacer le guide-fil @ vers la droite (dans le sens @) afin de diminuer la longueur du fil tiré
par le releveur de fil.

Le guide-fil @ doit normalement étre positionné de telle maniére que le trait de repére @ soit en regard de l'axe de
la vis.

Si cose telas pesadas, mueva la guia del hilo @ hacia la izquierda (en la direccion @) para aumentar el largo del
hilo que tira el recogedor.

Al coser telas livianas, mueva la guia del hilo @ hacia la derecha (en la direccién @) lo que disminuye el largo del
hilo tirado por el recogedor. .

Normalemente, la guia del hilo @ esté posicionada de manera tal que la linea demarcadora @ quede alineada
con el centro del tomillo.

Per cucire i materiali pesanti, spostare il guidafilo @ verso sinistra (nel senso @) per aumentare la lunghezza del
filo estratto con il tirafilo.

Per cucire i materiali leggeri, spostare il guidafilo @ verso destra (nel senso @) per diminuire la lunghezza del filo
estratto con il tirafilo.

Solitamente il guidafilo @ viene posizionato in maniera tale che la linea di riferimento @ sia allineata al centro della
vite.
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18. $t&EDRIR/NEEDLE-TO-HOOK RELATIONSHIP/#2+Ea Rt thRa(%/
NADEL-GREIFER-BEZIEHUNG/RELATION ENTRE L'AIGUILLE ET LE
CROCHET/RELACION DE AGUJA A GANCHO/RELAZIONE FASE
AGO-CROCHET

AR
SV VOABDEBRICKDIEHES I, BREET>THSITo>TLREEL,
WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.
SR Q :
BTYVIEENEEESHNSEY - BRESRERET -

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch piétzliches Anlaufen der

Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiten.

AVERTISSEMENT :
Couper 'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer ’opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

() #HERBRBRDESICEDOETT,

1) FoHExbUTEEZR TIRICU, $HEaEIE
&J@_L‘)ﬂ?a‘:@éﬁ)iﬁ'o

EBOSEERYET,)

2) [DB#HDBE] HEGOLROZHETAYILO
g;ﬁtéb@\ﬁﬁﬁitmeG%ﬁmﬁU
[DASHDES] HEOGDLIROZHETAY)LO
g;ﬁmébﬁ\ﬁ%@itmmuﬂﬁﬁwﬁU

(ZODHYIIEERDETT )

3) [DBHOIEE] 3EDEIHRLEDDSD, (3T
HEZE L TEHEGD tH D A TSRO Fi1E
TAZIODNRICEDLEEY,

[DARDIBS] 3ADRILHRUEDDH, [FT
HEZLOU THEGD LH D AEITAIR@®%41E
TXZ)IODNRICEDLEET,

4) CORETERLOEHOOINICEHTE, &
EOTEFEH, 0.04~0.1T mm (DDL-8700H-
7:006~0.17mm) (B%) [IEdLDICLT
ZEHRUZE<EHHTLEE0L,

SR\ TEIHWIXDE. ROMEEEDE

T, TEEDLTEBEEEVLET, /'
(1) Adjust the timing between the needle and the hook as follows :
1) Tum the handwheel to bright the needle bar down to the lowest point of its stroke, and loosen setscrew @ .
{Adjusting the needle bar height)
2) (For aDB needie) Align marker line @ on needle bar @ with the bottom end of needle bar lower bushing €, then
tighten setscrew @ .
(For a DA needle) Align marker line @ on needle bar @ with the bottom end of needle bar lower bushing @, then
tighten setscrew @ .
(Adjusting position of the hook @)
3) (ForaDB needle) Loosen the three hook setscrews, tum the handwheel and align marker line ® on ascending
needle bar @ with the bottom end of needle bar lower bushing © .
(For a DA needle) Loosen the three hook setscrews, tum the handwheel and align marker line @ on ascending
needle bar @ with the bottom end of needle bar lower bushing @ .
4) After making the adjustments mentioned in the above steps, align hook blade point @ with the center of needie @
. Provide a clearance of 0.04 mm to 0.1 mm (DDL-8700H-7 : 0.06 to 0.17mm) (reference value) between the
- needie and the hook, then securely tighten setscrews in the hook.

7 ca a ffion _ If the clearance between the blade point of hook and the needie is smaller than the specified *
\

value, the blade point of hook will be damaged. If the clearance is larger, stitch skipping will |
resulit.
L e e e  — ————————— e /




(1) FRUT G RREME R
LU EERE  ESMRRRIR TR - ARERSEEEECERO -
CREESE)
2) (D B#t) BeH2@NX G QL ELHE T MO Tk » ABEBHEETECEHO -
(D AZHE) HEHFEOWZIAOEELE TRAONW T - RAEEBIHEETATEH#O -

GREHNEOMNZERMNE)
3) (D B&H) ER 3R IEHEEEi4 - MERGEHEO LA T 1A » B2 45Q% B8 TEm0m
T o
(D ASHES) B2 3 IRIEAE B E 084 - BEIRBEHEOLEN S G & 0245 OHEHE THEON
T o
4) FEMARBET » BB AOEERHON T L - B ST B FEH Y M 5§ % %0.04~0.1mm (DDL-8700H-
7 : 006~0.17mm) (KEL) - RBIEBELL o

/%3 o S e N
l@ RRE/AYEE - BIRBERSR o BIBEAREE - Skt - I

(1) Die Synchronisierung zwischen Nadel und Greifer folgendermafen einstellen :
1) Die Nadelstange durch Drehen des Handrads auf ihre Tiefstellung absenken, und die Feststellschraube @ Iésen.
(Einstellen der Nadelstangenhéhe)
2) (Fiur eine DB-Nadel) Die Markierungslinie @ der Nadelistange @ auf die Unterkante der unteren
Nadelstangenbuchse @ ausrichten, dann die Feststellschraube @ anziehen.
(Fur eine DA-Nadel) Die Markierungslinie @ der Nadelstange @ auf die Unterkante der unteren
Nadelstangenbuchse @ ausrichten, dann die Feststelischraube @ anziehen.
(Einstellen der Greiferposition ©)
3) (Fiir eine DB-Nadel) Die drei Greifer-Feststellschrauben i6sen, und die Markierungslinie @ auf der sich hebenden
Nadelstange @ durch Drehen des Handrads auf die Unterkante der unteren Nadelstangenbuchse @ ausrichten.
(Furr eine DA-Nadel) Die drei Greifer-Feststellschrauben i3sen, und die Markierungslinie @ auf der sich hebenden
Nadelstange @ durch Drehen des Handrads auf die Unterkante der unteren Nadelstangenbuchse @ ausrichten.
4) Nach Ausfiihrung der oben beschriebenen Einstellungen die Greiferblattspitze @ auf die Mitte der Nadel @
ausrichten. Einen Abstand von 0,04 mm bis 0,1 mm (DDL-8700H-7 : 0,06 bis 0,17mm) (Bezugswert) zwischen
Nadel und Greifer einhalten, dann die Feststellschrauben des Greifer fest anziehen.
=~ - - - " 7T === N
Vor |S‘°h‘ Falls der Abstand zwischen der Greiferblattspitze und der Nadel kieiner als der Sollwert ist, wird
die Greiferblattspitze beschéadigt. Falls der Abstand groBer ist, kommt es zu Stichauslassen. I

(1) Régler la relation entre I'aiguille et le crochet de la maniére suivante :
1) Tourner le volant pour abaisser la barre a aiguiile au maximum, puis desserrer la vis de fixation @ .
(Réglage de la hauteur de la barre a aiguille)
2) (Pour une aiguille DB) Faire coincider le trait de repére @ de la barre & aiguille @ avec le bas de la
bague inférieure de la barre a aiguille @, puis resserrer la vis de fixation @ .
(Pour une aiguille DA) Faire coincider le trait de repere @ de la barre & aiguille @ avec le bas de la
bague inférieure de la barre a aiguille @, puis serrer la vis de flxat|on 0.
(Réglage de la position du crochet @)
3) (Pour une aiguille DB)  Desserrer les trois vis de fixation du crochet, toumer le volant et faire coincider le trait
de repére @ de la barre a aiguille dans son mouvement ascendant € avec le bas de la bague inférieure de Ia
barre a aiguille @ .
(Pour une aiguille DA)  Desserrer les trois vis de fixation du crochet, toumer le volant et faire coincider le trait
de repére ® de la barre a aiguille dans son mouvement ascendant € avec le bas de la bague inférieure de la
barre 2 aiguille @ .
4) Aprés avoir terminé les réglages ci-dessus, faire coincider la pointe de la lame du crochet @ avec l'axe de laiguille
O . Régler le jeu entre l'aiguille et le crochet entre 0,04 et 0,1 mm (DDL-8700H-7 : 0,06 & 0,17mm) (valeur de
référence), puis resserrer a fond les vis de fixation dans le crochet.

W N
Attenjtion  g;j e jeu entre la pointe de la lame du crochet et l'aiguille est inférieur a la valeur spécifiée, Ia

pointe de la lame du crochet sera endommagée. S'il est supérieur, il y aura des sauts de points. I

N e T e e e e e e e e e e e /

22



(1) Ajuste la temporizacion entre la aguja y el gancho del modo siguiente:
1) Gire el volante para bajar la barra de aguja al punto mas bajo de su recorrido, y afloje el tornillo @ .
(Modo de ajustar la altura de la barra de aguja)
2) (Para una aguja DB) Alinee la linea @ demarcadora en la barra @ con el extremo inferior del buje ©,
y luego apriete el tornillo @ .
(Para una aguja DA) Alinee la linea @ X demarcadora en la barra @ con el extremo inferior del buje ©
, ¥ luego apriete el tornillc @ .
(Modo de ajustar la posicién del gancho @)
3) (ParaagujaDB) Afloje los tres tomillos del gancho, gire el volante y alinee la linea @ demarcadora en la barra
de agua @ ascendente con el extremo inferior del buje @ inferior de la barra de aguja.
(ParaagujaDA)  Afioje los tres tomillos del gancho, gire el volante y alinee la linea @ demarcadora en la barra
de agua @ ascendente con el extremo inferior del buje @ inferior de la barra de aguja.
4) Después de hacer los ajustes mencionados en los pasos precedentes, alinee la punta @ de la hoja del gancho
con el centro de la aguja @. Provea una separacién de 0,04 mma 0,1 mm (DDL-8700H-7 : 0,06 a 0,17mm) (valor
de referencia) entre la aguja y el gancho, y seguidamente apriete bien los tomillos en el gancho.

r ;e: cion Silaseparacion entre la punta de la hoja del gancho y la aguja es menor que el v-;k.;r_ e;pe:if;ad_o,\
la punta de la hoja del gancho se dafiara. Sila separacién es mayor, se producira salto de |

(1) Regolare la relazione fase ago-crochet come segue :
1) Girare il volantino per portare la barra ago al punto piu basso della sua corsa, ed allentare la vite di
fissaggio @ .
(Regolazione dell’altezza della barra ago)
2) (Per un ago DB) Allineare la linea di riferimento @ sulla barra ago @ all'estremita inferiore della bussola
inferiore della barra ago @, stringere quindi la vite di fissaggio @ .
(Per un ago DB) Allineare la linea di riferimento @ sulla barra ago @ all'estremita inferiore della bussola
inferiore della barra ago @, stringere quindi la vite di fissaggio @ .
(Regolazione della posizione del crochet o)
3) (Perunago DB) Allentare tre viti di fissaggio del crochet, girare il volantino ed allineare la linea di riferimento (B)
sulla barra ago ascendente @ all'estremita inferiore della bussola inferiore della barra ago @ .
(Per un ago DB)  Allentare tre viti di fissaggio del crochet, girare il volantino ed allineare la linea di riferimento ®
sulla barra ago ascendente @ all'estremita inferiore della bussola inferiore della barra ago © .
4) Dopo aver effettuato le regolazioni sopraccitate nei passi qui sopra, allineare la punta della lama del crochet O al
centro dellago @. Lasciare un gioco da 0,04 a 0,1 mm (DDL-8700H-7 : 0,06 a 0,17mm) (valore di riferimento) tra
Pago e il crochet, quindi stringere saldamente le viti di fissaggio nel crochet.
=" N
Attenjzione ge jj gioco tra la punta della lama del crochet e ago & piu piccolo del valore specificato, la punta
della lama del crochet sara danneggiata. Se il gioco & piul grande, ne risulteranno i satti di punto. I
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19. EDEDEE/HEIGHT OF THE FEED DOG/ &% Fey=E /HOHE DES
TRANSPORTEURS/HAUTEUR DE LA GRIFFE D’ENTRAINEMENT/
ALTURA DE LOS DIENTES DE ARRASTRE/ALTEZZA DELLA GRIFFA

DI TRASPORTO

p= =
WARNING :

sewing machine.
R
WARNUNG :
AVERTISSEMENT :

AVISO :

AVVERTIMENTO :

SVVOFBOERICKDBHER L ). BREE>THSIT>TLREE W,

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

ST EIMEEBEMNEY - BERRER®ET -

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Néhmaschine verursachte Unfélle zu verhiten.

Couper 'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I’'opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la maquina de coser.

Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

DDL-8700-7 0.75-0.85 mm
=3

0.7-0.8 mm
DDL-8700A-7 ==

1.15-1.25 mm

DDL-8700H-7 =] NNWRL

Pour régler la hauteur de la griffe d'entrainement :
(@ Desserrer la vis de fixation @ de la manivelle @.
(@ Remonter ou abaisser la barre d'entrainement
pour effectuer le réglage.
(® Resserrer la vis de fixation @ a fond.

/Atte'n lion Si la pression de serrage est)
insuffisante, le mouvement de la |

\@/
WO/ _ parti fourchue devientdur.__,

Para ajustar la altura de los dientes de arrastre :
@ Afloje el tomillo @ de la cigiiefial @ .
@ Parahacer el ajuste, mueva la barra del arrastre
hacia arriba o hacia abajo.
(® Apriete firmemente el tomillo @ .

-
Atenj cién ) .
el movimento de la porcion |
N ahorquillada deviene pesada. J

Per regolare l'altezza della griffa di trasporto :
@ Allentare la vite @ della manovella @ .
@ Sollevare o abbassare la barra di trasporto per
effettuare la regolazione.
® Stringere la vite @ a fondo.
RN T e T T e T T e T N\

I/Ancj Hzime Se la pressione di pinzatura &

insufficiente, il movimento della |
N parte a forcella diventa pesante. J

EDEDE S ZR/EIT DI,
O EFED XN @DFHHRUO=ZDDHHT,
@ &EDAZ LTI UTHRELET,

3 EHRU@EE < HHET.

o~ - - - Y
| (El2 FOENTENE “RBOBEHE S |
! DET. )

To adjust the height of the feed dog :
@® Loosen screw @ of crank @ .
@ Move the feed bar up or down to make
adjustment.
® Securely tighten screw @ .

Cau ftion If the clamping pressure is\
| U insufficient, the motion of the |
\ forked portion becomes heavy. J

S A ST B
O 8 s e Y ONEFARAKO -
@ LTFBERAEETHR -
® FRETEHO -
(= —~ — — e A Y
| ol B REEDES0E - QXBNEEAE
. BREET °
________________ 7

Zum Einstellen der Héhe des Transporteurs :
(@ Die Schraube @ der Kurbel @ l5sen.
@ Die Transportstange zum Einstellen nach oben
oder unten bewegen.
(® Die Schraube @ fest anziehen.

T T R N\

Vor ls\icht Bei unzureichendem Klemmdruck
| 9 wird die Bewegung des Gabelteils |
w schwergangig. J




20. XD HOEF/TILT OF THE FEED DOG/ % Fa44E5/NEIGUNG DES
TRANSPORTEURS/INCLINAISON DE LA GRIFFE D’ENTRAINEMENT/
INCLINACION DE LOS DIENTES DE ARRASTRE/INCLINAZIONE

DELLA GRIFFA DI TRASPORTO

Pz g
WARNING :

sewing machine.
ER:

WARNUNG :

AVERTISSEMENT :

AVISO :

un arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :

SV VOFBROEHICKIBRESSIED. BREV>THSITo>TIEEL,

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

B/TRLILBIMEEERNEY - FFREHRRET -

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
A Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por

Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

O FiLhh @FE OFTHD O iR

@ Front up ® standard

O Front down ® Throat piate
OriLt OF£OFT O &K

© Vorderseite hoch ® standard

© Vorderseite tief @ Sstichplatte

© Avant relevé O standard

© Avant baissé © Plaque 2 aiguille
© Parte delantera elevada @ Estandar

© Frente abajo ® Placa de agujas
© Anteriore in alto ® Standard

© Anteriore in basso ® Placca ago

1) FREDBRE OKF) [F. XD EHDOAUROEX
BRODOSHN—H U TS EETT,
(DDL-8700H-713@88(cx LTCO0° KX
DEACEAVNTVDDHMRETT )

2) 1Ny HUYTREEDES MR ZRI EAD(CT
BT EHRUZED DD, EDAEIC KSA
N—7z#z=Uiddr. RENABEICO0 ° BULET,

3) LED (FN) Z22IEL< T Bfeth, BRIz
THDICTDICIE REENAEICI0 ° BIUEK
9. (DDL-8700H-7 COREMIETT )

4 Sl EDE @6@5@%&5@*—%—&7@%\'
| @ OBEHEILLETOTERELTL |
= g J

1) The standard tiit (horizontal) of the feed dog is
obtained when marker dot @ on the feed bar shaft
is aligned with marker dot @ on feed rocker @ .
(DDL-8700H-7, the marker dot @ inclines forward
the feed rocker shaft by 90°, as standard).

2) Totilt the feed dog with its front up in order to prevent
puckering, loosen the setscrew, and turn the feed
bar shaft 90" in the direction of the arrow, using a
screwdriver.

3) To tilt the feed dog with its front down in order to
prevent uneven material feed, turn the feed bar shaft
90° in the opposite direction from the arrow. (The
standard tiit for DDL-8700H-7.)

r Whenever the feed dog tilt is

| caufiion adjusted, the feed dog height will |

| @ be changed. So, it is necessary to |
check the height after tilt |

N adjustment.
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1) EEER KF) BREAESENZ BRSNS imONOH —H AT - (DDL-8700H-7 fIfEHE
FERLEHON 2 90 B /KA EAEENIAIE )
2) BTSSR > METTECEA R o SRR E TR BRI AR B - ARBINETE SR

90 o
3) ATREIHRR [T TRER TR - SEN BT AMER FAE 0 o (352 DDL-8700H-7 [liE e
= T N
3 | & _ .
| WETEMIE - EhENEESERL RIERR o I
) e )

1) Die normale Neigung (horizontal) des Transporteurs erhalt man, wenn der Markierungspunkt @ an der
Transportstangenwelle auf den Markierungspunkt @ am Transportschwinghebel @ ausgerichtet ist. (Beim Modell
DDL-8700H-7 ist der Markierungspunkt @ der Transportschwingwelle standardméRig um 90° nach vom geneigt.)

2) Um die Vorderkante des Transporteurs zur Verhiitung von Transportkrauselung anzuheben, die Feststellschraube
I6sen, und die Transportstangenwelle mit einem Schraubendreher um 90 ° in Pfeilrichtung drehen.

3) Um den Transporteur zur Verhitung von ungleichmaBigem Stofftransport mit der Vorderkante nach unten zu
neigen, ist die Transporistangenwelle um 90° in der entgegengesetzten Richtung des Pfeils zu drehen.
(Standardneigung fur DDL-8700H-7.)

vor Isicht pgj jeder Verstellung der Transporteurneigung éndert sich die Hohe des Transporteurs. Daher |
muss nach der Neigungseinstellung die Hohe (iberpriift werden.

1) Linclinaison standard (position horizontale) de la griffe d’entrainement s’obtient en faisant coincider le point de
repere @ de l'arbre de barre d’entrainement avec le point de repére @ du culbuteur dentrainement @ . (Pour la
DDL-8700H-7, le point de repére @ doit se trouver & 90° en avant de 'arbre du culbuteur d’entrainement en
standard.)

2) Pour relever avant de la griffe d’entrainement afin d'éviter le froncement du tissu, desserrer la vis de fixation et
toumer l'arbre de la barre d'entrainement de 90° dans le sens de la fleche a l'aide d’'un tournevis.

3) Pour abaisser favant de la griffe d'entrainement afin dempécher un entrainement irrégulier du tissu, toumer l'arbre
de la barre d'entrainement de 90° dans le sens inverse de la fleche. (Inclinaison standard pour la DDL-8700H-7)

R TIon Lorron octe oo oo 1 o domra e oA T N
| Lorsqu’on regle I'inclinaison de la griffe d’entrainement, sa hauteur change également. Aprés |

@ avoir réglé l'inclinaison, il est donc nécessaire de vérifier la hauteur.

1) Lainclinacién estandar (horizontal) del dentado de transporte se obtiene cuando el punto demarcador @ en el gje
de la barra de transporte queda alineado con el punto demarcador @ en el balancin @ de transporte. (DDL-
8700H-7, el punto demarcador @ inclina hacia adelante el eje del balancin 90° como estandar).

2) Para inclinar el dentado de transporte con su parte frontal arriba para evitar fruncidos, afloje el tomillo, y gire el eje
de la barra de transporte 90° en la direccidn de la flecha, usando un destomillador.

3) Parainclinar el dentado de transporte con su parte frontal bajada para evitar un transporte del material desigual,
gire el eje de la barra de transporte 90° en la direccion opuesta desde la flecha. (La inclinacién estandar para DDL-
8700H-7)

P
Atenl cién  Cada vez que se ajusta la inclinacién de lo dientes de arrastre, varia su altura. Por lo tanto, es |
necesari comprobar la altura luego del ajuste.

1) L'inclinazione standard (orizzontale) della griffa di trasporto si ottiene quando il punto di riferimento @ sullalbero
della barra di trasporto & allineato al punto di riferimento @ sul bilanciere di trasporto @ . (Per la DDI-8700H-7, il
punto di riferimento @ si inclina verso l'albero del bilanciere di trasporto di 90°, come standard).

2) Perinclinare la griffa di trasporto con la parte frontale sollevata al fine di prevenire eventuali grinze, tramite un
cacciavite allentare la vite di fissaggio e ruotare l'albero della barra di trasporto di 90° nel senso della freccia.

3) Perinclinare la griffa di trasporto con la sua parte frontale abbassata al fine di prevenire il trasporto irregolare del
materiale, ruotare l'albero della barra di trasporto di 90° nel senso opposto alla freccia.

(L'inclinazione standard per la DDL-8700H-7)
;.= - - - - - --"---"""""""""-"""""""""=""="—"=—="""""="—"-"""-"= N\
Attenzione Ogni volta che F'inclinazione della griffa di trasporto viene regolata, 'altezza della griffa di trasporto |
sara cambiata. Percio, & necessario controllare I'altezza dopo la regolazione dell'inclinazione.




21. EDRIEDRET /ADJUSTING THE FEED TIMING/ %7 HRIa0EE: /
EINSTELLN DES TRANSPORTZEITPUNKTES/CALAGE DE
L’ENTRAINEMENT/AJUSTE DEL SONCRONISMO DEL ARRASTRE DE
LAS TELAS/REGOLAZIONE DELLA SINCRONIZZAZIONE DEL
TRASPORTO

AR
SVVDARDOEHICKDIEHZER Y. BEEY) >THSIT>TLREEL,
WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.
ER:
STBLEEEIERNSEY - FRESEREET -
WARNUNG :
2 Schaiten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Néhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper P'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte ia corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

1) BEEGEDROALODIEHRLUO - OZDD

= X ~ - ~
Standard feed timing %_%D ﬁibgéfgaiééggg EI5@Ic%
i <= g N s

Standard- 2) REOBRR. EDENEIRELDATLEE, X
Transportzeitpunkt D CEE SN RS, R EEIC—HT D1

Phase d’entrainement E( Ci%‘ btgxd,

standard N "
: . ] 3) L&D (g1 BALEDTzHISED RIEZE R &
Sincronismo estandar B3 ED RN LEREDSEICBE S T
Sincronizzazione FY,
standard del trasporto | 4) RifiFEDZR LT HLHICXDIAIZESED
( [ (CIF XDRODLAZRKIHAQICEEIER
________________ N
C # A e. \ T
. pT—— ; ig?b‘g“,_%t gHINOEREED |
Advanced feed timing Delayed feed timing ° J
ERAEARA XMauwE | 9T - - -
Tra:‘s’;%e:zt:::;el:nm Tr::sc:gre;;?t'gs:m 1) Loosen screws @ and @ in feed eccentric cam @
Phase d’entrainement Phase d’entrainement , move the feed eccentric cam in the direction of
avancée retardée the arrow or opposite direction of the arrow, and
Avance el sincronismo del  Sincronizacién de arrastre firmly tighten the screws.

arrastre atrasada 2) For the standard adjustment, adjust so that the top

Sincronizzazione anticipata Sincronizzazione ritardata del

del trasporto trasporto surface of feed dog and the top end of needle eyelet

are flush with the top surface of throat plate when
s the feed dog descends below the throat plate.
e 3) To advance the feed timing in order to prevent
uneven material feed, move the feed eccentric cam
in the direction of the arrow.

4) To delay the feed timing in order to increase stitch
tightness, move the feed eccentric cam in the
opposite direction from the arrow.

r caultion Be careful not to move the feed®

é eccentric cam too far,or else needle |

N breakage may result.
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1) Die Schrauben @ und © des Transportexzenters @ I6sen, dann den Transportexzenter in oder entgegen der
Pfeilrichtung verschieben, und anschlieBend die Schrauben wieder fest anziehen.

2) Um den Standard-Transporizeitpunkt zu erhalten, die Einstellung so vomehmen, daB3 die Oberkante des
Transporteurs und das obere Ende des NadelShrs mit der Oberflache der Stichplatte blindig sind, wenn der
Transporteur im Begriff ist, sich unter die Stichplatte zu senken.

3) Umden Transporizeitpunkt zur VerhGtung ungieichmaBigen Stofftransports vorzustelien, den Transportexzenter
in Pfeilrichtung verschieben.

4) Um den Transportzeitpunkt zur Erhéhung der Stichfestigkeit nachzustellen, den Transportexzenter in die

N\ -

I
.=

P S
AtenI cion  ponga cuidado en no mover demasiado lejos Ia leva excéntricia, porque de lo contrario podria |

entgegengesetzte Richtung verschieben.

kommen kann.

/ /-\.
V‘af'cm Der Transportexzenter darf nicht zu weit verschoben werden, weil es sonst zu einem Nadelbruch |

Desserrer les vis de blocage @ et @ de la came excentrique d'entrainement @, déplacer la came excentrique
d'entrainement dans le sens de la fleche ou dans le sens opposé de la fleche et serrer fermement les vis.

Pour le réglage standard, régler de sorte que la surface supérieure de la griffe dentrainement et l'extrémité
supérieure du chas d'aiguille soient a fieur de la surface supérieure de plague a aiguille lorsque la griffe d'entrainement
descend au-dessous de la piaque a aiguille.

Pour avancer le calage d'entrainement afin d'éviter l'entrainement de tissu irrégulier, déplacer la came excentrique
d'entrainement dans le sens de la fleche.

Pour retarder le calage d’entrainement afin d’augmenter le serrage du point, déplacer la came excentrique
d'entrainement dans le sens opposé de la fleche.

o
Attgm“ Prendre garde de ne pas déplacer la came excentrique d’entrainement trop loin, ce qui pourrait |

entrainer la cassure d’aiguille.

Afloje los tornilios @ y © en la leva excéntrica de transporte @ , mueva la leva excéntrica de transporte en la
direccién de la flecha o en la direccion opuesta de la flecha, y apriete bien los tornillos.

Para el ajuste estandar, haga el ajuste de modo que la superficie superior del dentado de transporte y el extremo
superior del ojal de la aguja queden a ras con la superficie superior de la placa de agujas cuando el dentado de
transporte desciende por debajo de la placa de aguja.

Para evitar el arrastre disparejo de las telas, puede avanzar la sincronizacion del arrastre. Para ello, mueva la leva
excéntrica en la direccién de la flecha.

Para aumentar la tension de las puntadas, puede atrasar la sincronizacion del arrastre. Para ello, mueva la leva
excéntrica en la direccién opuesta de la flecha.

s

romperse la aguja.

1) Alletare le viti @ e © sulla cam eccentrico di trasporto @, spostare la cam eccentrico di trasporto nel senso

indicato dalla freccia o nel senso opposto rispetto alla freccia e stringere le viti a fondo.

2) Peruna regolazione standard effettuare le regolazioni in maniera che la superficie superiore della griffa di trasporto

e lestremita superiore della cruna delfago siano a livello rispetto alla superficie superiore della placca ago quando
fa griffa di trasporto scende sotto la placca ago.

3) Per anticipare la sincronizzazione del trasporto, al fine di impedire un trasporto non regolare del tessuto, spostare

la cam eccentrico di trasporto nel senso indicato dalla freccia.

4) Per ritardare la sincronizzazione del trasporto al fine di aumentare la chiusura del punto, spostare la cam eccentrico

Vs N
Attenazione Fare attenzione a non spostare il cam eccentrico di traspoto troppo lontano, altrimenti ne puo |

di trasporto nel senso opposto rispetto alla freccia.

risultare la rottura dell’ago.




22. $HE1EGIEDEE /ADJUSTING THE NEEDLE STOP POSITION/ #:&t
&1 ExY:E%2/EINSTELLEN DER NADELSTOPPOSITION/REGLAGE
DE LA POSITION D’ARRET DE L’AIGUILLE/AJUSTE DE LA POSICION
DE PARADA DE LA AGUJA/REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE DI
STOP DELL’AGO

AR

SYVDOFRBEDEHICKLDERE D, BRET>THSITo>TLEELY,

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.

xS

BTHLEEIEERERNSEY - AREEREET -

WARNUNG :
2 Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare l'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

(1) AUIDbEOELAMISE

1) BZEOHEILUEIR Y —LADZROE I THE
@E?U/..\@D‘—ﬁﬁéﬁﬁtgo

2) #7ZE HEILESE. RUGZDDH TRINDE EH
THREBTEFRT,
O O@DAHACHNT LFHELENRLED KT,
@ ODHEETIFELEDET,

r Y
| AT BLOEDBHIEEE. BELENT |
IEEW, T BBHBREFICLT

WOASTHEUNTLIEEL, l

(1) Stop position after thread trimming
1) The standard needle stop position is obtained by aligning red marker dot @ on the machine arm with
white marker dot @ on the handwheel.
2) Stop the needle in its highest position, and loosen screw @ to perform adjustment within the slot of the
screw.
@ The needle stop timing is advanced if you move the screw in direction @ .
@ The needle stop timing is delayed if you move the screw in direction @ .
Cau l"°“ Do not operate the machine with screw © loosened. Just loosen the screw, and do not
I remove it. l

(1) EENEIEME
1) A RREHS I B TR RN 2 SOMRSN DX HOHE N E -
2) BHeST FAE HEILGE  BREFO - ERILEEETHRE -
O mO# 5 EBEIRSHE ILTEAT
@ EOf T BB EHE IEHEE ©
e
I@ ERR4ONRETERTEHEHE - HBRMIRERBMAEETR l
___________________________________ /
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(1) Stopposition nach dem Fadenabschneiden
1) Die normale Nadelstopposition wird erhalten, indem der rote Markierungspunkt € auf dem Maschinenarm
auf den weiBen Markierungspunkt @ am Handrad ausgerichtet wird.
2) Die Nadel in ihre Hochstellung bringen, und die Schraube @ I6sen, um die Einstellung innerhalb des
FUhrungsschlitzes vorzunehmen.
@ Durch Verstellen der Schraube in Richtung @ wird die Nadelstopposition vorverlegt.
@ Durch Verstellen der Schraube in Richtung @ wird die Nadelstopposition zuriickverlegt.

e > N\
Vor jsicht Betreiben Sie die Maschine nicht mit geléster Schraube @. Die Schraube darf nur gelost,
aber nicht entfernt werden. I

(1) Position d’arrét apres la coupe du fil
1) La position standard d'arrét de I'aiguille s’obtient en alignant le point de repére rouge @ du bras de la
machine avec le point de repére blanc @ du voiant.
2) Arréter l'aiguille sur sa position la plus haute, desserrer la vis @ et régler la position de la vis dans la
fente.
@ Pour avancer la phase d’arrét de I'aiguille, déplacer la vis dans le sens @ .
@ Pour retarder la phase d’arrét de laiguille, déplacer la vis dans le sens @ .

[ i e e o e e e e e e e e e N
Attenftion o pas faire fonctionner la machine avec la vis @ desserrée. Ne pas retirer la vis ; |

l @ seulement la desserrer.
/

(1) Posicidn de parada después de un corte del hilo
1) La posicién estandar de parada de la aguja se obtiene alineando el punto marcador rojo @ del brazo de la
méaquina con el punto marcador blanco @ del volante.
2) Detenga la aguja en su posicion més alta'y afioje el tomillo @ para ejecutar el ajuste dentro de la ranura del tomillo.
@ El sincronismo de parada de la aguja avanza si desplaza el tornillo en direccion @ .
@ El sincronismo de parada de la aguja se retarda si desplaza el tomillo en direcciéon @ .

___________________________________ N
Ate"a cion  No haga funcionar la maquina con el tornillo @ aflojado. Simplemente afloje el tornillo y no lo |
retire.

(1) Posizione di stop dopo il taglio del filo
1) La posizione standard di stop dell'ago & ottenuta allineando il punto di riferimento rosso @ sul braccio
della macchina al punto di riferimento bianco @ sul volantino.
2) Arrestare il movimento dell’ago nella sua posizione pill elevata, allentare la vite @ per effettuare la
regolazione all'interno dell'alloggiamento della vite.
@ Larresto dell’ago viene anticipato se la vite viene spostata nel senso @ .
@ L’arresto deil’ago viene ritardato se la vite viene spostata nel senso @ .

e e e e —————— e —— N

| Aﬁe"|2'°"e Non fare funzionare la macchina con la vite @ allentata. Solo allentare la vite, senza |
rimuoverla.

N e e e e e /

(2) MRS

1) Y EHIEH D SHILIC UTe & EDFOTFE
IEMIE(E, EEIEER. #@Z MELSETH
5. RUOEWDHTRNEDEETHET
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DHETIFBLEDERT

roT T — N\
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f LEEV, e, BRIHBIEIFICLT
WOAETIHENTLEELY,
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(2) Lower stop position
1) The lower needle stop position when the pedal is returned to the neutral position after the front part of the pedal is
depressed can be adjusted as follows : Stopneedie @ in its lowest position, loosen screw @, and make adjustment
within the slot of the screw. Moving the screw in direction €Y advances the needle stop timing. Moving the screw in

direction @ delays the timing.
T A
| @ Do not operate the machine with screw @ loosened. Just loosen the screw, and do not remove |
it.
e o e e e e e e e e e e e o e e e e e e e o e e e e o o o o o o J/

(2) TS
1) BSREHIERR S AT RS T LA B s A BRSO T E L BERiE40  FEFLE
BRETHRE o M@ A EHSHE LA EIRET ) MO AR EEHE L B IE o

7~ N
| @ ERBLONKET AR SES RIS - RS AEETR |
N o e e e e J
(2) Untere Stopposition

1) Die untere Nadelstopposition, die erreicht wird, wenn das Pedal nach dem Niederdriicken nach vom auf die
Neutralstellung zuriickgestellt wird, kann folgendermaBen eingestelit werden : Die Nadel @ in ihre Tiefstellung
bringen, die Schraube @ 16sen, und die Einstellung innerhalb des Fithrungsschlitzes der Schraube vomehmen.
Durch Verstellen der Schraube in Richtung @ wird die Nadelstopposition vorverlegt. Durch Verstellen der Schraube
in Richtung @ wird die Position zuriickverlegt.

;- =----"-"-""-""="-"="-"""="-"""""""-"—-""'"""=—="""=—-—""""=-"""""—""-"""-""
Vor jsicht  Betreiben Sie die Maschine nicht mit geléster Schraube @ . Die Schraube darf nur geldst, aber\
I nicht entfernt werden. |
N o e J
(2) Position d’arrét inférieure
1) On peut régler la position d’arrét inférieure de laiguille lorsqu’on raméne la pédale au neutre aprés avoir enfoncé
Pavant de la pédale en procédant comme suit : améter l'aiguille @ sur sa position la plus basse, desserrer la vis @
et régler la position de la vis dans la fente. Pour avancer la phase d'arrét de l'aiguille, déplacer la vis dans le sens
@ . Pour retarder la phase, déplacer la vis dans le sens © .

AW o
Atten]tion o pas faire fonctionner la machine avec la vis @ desserrée. Ne pas retirer la vis ; seulement la |

I @ desserrer.
e T e e e e e e e e e e e o e e o e e 2 e e e o o e o e . e e v e J

(2) Posicién de parada mas baja
1) La posicién més baja de parada de la aguja cuando el pedal regresa a la posicion neutral después que se pisa la
parte frontal del pedal puede ajustarse de la siguiente forma : Detenga la aguja @ en su posicion més baja, afloje el
tomillo @, y ejecute el ajuste dentro de la ranura del tomillo. El sincronismo de parada de la aguja avanza si desplaza
el tomillo en direccion @ . El sincronismo de parada de la aguja se retarda si desplaza el tomillo en direccion @ .

P
(At%°i6" No haga funcionar la maquina con el tomillo @ aflojado. Simplemente afioje el tornillo y no lo |
retire.

(2) Posizione di stop inferiore
1) La posizione di stop inferiore dellago quando il pedale & ritomato nella posizione di folle dopo che la parte anteriore
diesso & stata premuta pud essere regolata come segue : Arrestare il movimento delfago @ nella sua posizione
pil bassa, allentare la vite @, ed effettuare la regolazione all'intemo dell'alloggiamento delia vite. Spostando la vite
nel senso @, si anticipa I'arresto dell'ago. Spostando la vite nel senso @, si ritarda l'arresto dellago.

-
Atten'zlone

Non fare funzionare la macchina con la vite @ allentata. Solo allentare la vite, senza rimuoverla. |
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23. BB A XICDWLWT/COUNTER KNIFE/ E 7] /GEGENMESSER/
COUTEAU FIXE/CONTRACUCHILLA/CONTRO-LAMA

=31

TV VOFRROERMCKDBRESSID. BEEN>THST>TLESEL,

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.

ER:

ATHIESIREERNEY - FRRER®RET -

WARNUNG :
f Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Aniaufen der

Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I’opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

AADYNHBLEofe & EF. BERICEEXR
QZOHDLSICHEEL. EULLEDHFITTL

® 2L

1) EEXREBEORDHHIES D EOHTIC
BEC RS &L P00 DARDES DX BT

ARIFBEDEE LB EDET,

(=~ ‘ 2) E@BMICEETBEHEDET.
= o~ —_ - T N
| (GI®) BRx2EREBLIBAE. B |

© B2 BOCEET BT &,

0O #hiy N e 7/

© i%# : 4.0mm (DDL-8700H-7 : 4.5mm) When the knife sharpness has deteriorated, resharpen

@ Moving knife counter knife @ as illustrated in @, and properly
® Center of needle reinstall it.

O Standard : 4.0mm (DDL-8700H-7 : 4.5mm) 1) If the mounting position of the counter knife is moved
@ Z&7] in direction @ from the standard mounting position,
O et the thread length after thread trimming will be
© Schwingmesser 2) If the mounting position is moved in direction 0,
O Axe de l'aiguille the thread length will be decreased accordingly.
© Standard : 4.0mm (DDL-8700H-7 : 4.5mm) Vbl b

© Couteau mobile

blade, extra special care must be
® Axe de l'aiguille I

| Cagﬁon When re-sharpening the knife\
taken on the handling of the knife.

O Standard : 4,0mm (DDL-8700H-7 : 4,5mm) N /
© Cottello mobile LTI - AR ENEOFTHEEE IO &
O Centro dell’'ago % TEHEH 2285 47 o
@ Estandar : 4,0mm (DDL-8700H-7 : 4,5mm) 1) I R T ) 22 o A B O RS
© Cuchilla moévil B U EELEENERE
0 Centro de aguja 2) HAEOF B R -
© Standard : 4,0mm (DDL-8700H-7 : 4,5mm) o ———— N
x| E N .
|@ REEE IR E L STESE - |
N e e o e e e e ——— /
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Wenn das Gegenmesser @ stumpf geworden ist, mui3 es gemas der Detailzeichnung @ gescharft und anschiieBend

korrekt eingebaut werden.

1) Wird die Montageposition des Gegenmessers von seiner Normalstellung aus in Richtung @ verschoben, wird die
Lange des nach dem Fadenabschneiden verbleibenden Fadens entsprechend veriangert.

2) Wird die Montageposition in Richtung @ verschoben, wird die Lange des Fadens entsprechend verkrzt.

e N
| ché;ncht Beim Schérfen der Messerklinge muB das Messer mit besonderer Sorgfalt behandelt werden. |
N ———_——_——————— e ————— /

Si le couteau coupe mal, aiguiser le couteau fixe @ comme illustré en @, puis le remettre correctement en place.
1) Sil'on déplace la position de montage du couteau fixe dans le sens @ par rapport a la position de montage
standard, la longueur du fil aprés la coupe du fil augmente d'autant.
2) Sil'on déplace la position de montage dans le sens @ , la longueur du fil diminue d'autant.

-— T N
Atten] tion
| U Lorsqu'on aiguise la lame du couteau, faire trés attention lors de la manipulation du couteau. |
N e e e e e ———— /

Cuando se ha deteriorado el filo de la cuchilla, vuelva a afilar la contracuchilla @ como se ilustra en @, y vuelva a

instalaria debidamente.

1) Sila posicion de montaje de la contracuchilla se mueve en la direccion @ desde la posicion de montaje estandar,
la longitud de hilo después de cortado el hilo aumentara en proporcionalmente.

2) Sila posicion de montaje se mueve en la direccion ®, la longitud de hilo disminuira proporcionalmente.

e — — N

| Aten | cién  Cuando se vuelva a afilar la hoja de la cuchilla, hay que poner sumo cuido en el mano de la |
cuchilla.

N e e e e e — e e /

Quando il cottello non & pili tagliente, riaffilare la contro-lama @ come illustrato nel dettaglio ®, e rimontaria in modo

appropriato.

1) Se la posizione di montaggio della contro-lama viene spostata nel senso @ rispetto alla posizione di montaggio
standard, di conseguenza, la lunghezza del filo rimanente dopo il taglio del filo sara aumentata.

2) Se la posizione di montaggio viene spostata nel senso @, di conseguenza, la lunghezza del filo sara diminuita.

___________________________________ N
Attenlzione TP . .

@ Quando si riaffila la lama del coltello, prestare molta attenzione sul maneggio del coltello. |

N e o e e e e e ———— — e — —— — ——— — 7/

24. N5 JVEE A FO—% /PEDAL PRESSURE AND PEDAL STROKE/ %
W E HF117F2/PEDALDRUCK UND -HUB/PRESSION ET COURSE DE
LA PEDALE/PRESION DEL PEDAL Y CARRERA DEL PEDAL/LA
PRESSIONE DEL PEDALE E LA CORSA DEL PEDALE
/§§~)0$§®E§m:$a$m&mcrzm\ BEE > TH BT > TR,
WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

xS
BT EENEMNER - FRRERRET -
WARNUNG :

Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte ia corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la mdquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

t Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch piétzliches Anlaufen der
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(1) XY )ViEdrAd+EDHE

1) NY)ERHERQERNID THRETERT,

2) ERICERZEMIDEBLEDET.

3) ARICHITDEELBDET,

(2) RY)LiEFHHE L DT

1) SRR UGIC TR CEERT,

2) BERUZRUIACEEEDET,

3) WaHBDLBIILHDET,

(3) NYIViEdHAH A S O—I DFEEE

1) EEEOZELADNCHINDER ~O—2
FNE<EOFT,

(1) Adjusting the pressure required to depress
the front part of the pedal
1) This pressure can be changed by changing the mounting
position of pedaling pressure adjust spring @ .

2) The pressure decreases when you hook the spring on the left side.
3) The pressure increases when you hook the spring on the right side.

(2) Adjusting the pressure required to depress the back part of the pedal
1) This pressure can be adjusted using regulator screw @ .
2) The pressure increases as you tum the regulator screw in.
3) The pressure decreases as you turm the screw out.

(3) Adjusting the pedal stroke
1) The pedal stroke increases when you insert connecting rod @ into the right hole.

(1) BAREREERRDAVREE
1) BRAETERE T E QR LI
2) EEEEEBENZR BB -
3) #EGAzEEE -
(2) ESARICIERDAVSREE
1) FARNIR EIRRE I3 @ L% -
2) IEEFRHEAAIBE IR o
3) PERTHRHEARIEZ)
(3) BEIREREA(TIZAVGRER
1) EEEROmEIEANLERITEER

(1) Einstellen des zum Niederdriicken des Pedals nach vorn erforderlichen Drucks
1) Dieser Druck kann durch Andern der Montageposition der Pedaldruck-Einstellfeder @ eingestelit werden.
2) Durch Einhdngen der Feder auf der linken Seite wird der Druck vemingert.
3) Durch Einhéngen der Feder auf der rechten Seite wird der Druck erhoht.

(2) Einstellen des zum Niederdriicken des Pedals nach hinten erforderlichen Drucks

1) Dieser Druck kann mit Hilfe der Regulierschraube @ eingestelit werden.
2) Durch Hineindrehen der Regulierschraube wird der Druck erhéht.
3) Durch Herausdrehen der Schraube wird der Druck verringert.
(3) Einstellen des Pedalhubs
1) Der Pedalhub wird vergréBert, wenn die Verbindungsstange @ in das rechte Loch eingehéngt wird.

(1) Réglage de résistance de la partie avant de la pédale
1) La résistance de la partie avant de la pédale se régle en changeant la position de fixation du ressort de réglage @.
2) Lorsque le ressort est accroché a gauche, la résistance de la partie avant de la pédale diminue.
3} Lorsque le ressort est accroché a droite, la résistance de la partie avant de la pédale augmente.
(2) Réglage de la résistance de la partie arriere de la pédale
1) La résistance de la partie ammiére de la pédale se régle a l'aide de la vis de réglage @ .
2) Lorsgu'on serre la vis de réglage, la résistance de la partie armiere de la pédale augmente.
3) Lorsqu'on desserre la vis de réglage, la résistance de la partie arriere de la pédale diminue.
(3) Réglage de la course de la pédale
1) Lorsqu'on introduit la tige d’accouplement @ dans l'orifice du coté droit, la course de la pédale augmente.
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(1) Ajuste de la presion requerida para pisar la parte frontal del pedal
1) Esta presion puede variarse cambiando la posicién de montaje del resorte de ajuste de la presién del
pedal @ .
2) La presion disminuye cuando se engancha el resorte en el lado izquierdo.
3) La presion aumenta -cuando se engancha el resorte en el lado derecho.
(2) Ajuste de la presion requerida para pisar la parte trasera del pedal
1) Esta presién puede ajustarse usando el tomillo reguiador @ .
2) La presion aumenta al girar el tornillo regulador hacia adentro.
3) La presion disminuye al girar el tornillo regulador hacia afuera.
(3) Ajuste de la carrera del pedal
-1) La carrera del pedal aumenta cuando se inserta la biela @ dentro del agujero derecho.

(1) Regolazione della pressione necessaria per premere la parte anteriore del pedale
1) Questa pressione pud essere variata modificando la posizione di montaggio della molla di regolazione
della pressione del pedale @ .
2) La pressione diminuisce se la molla viene agganciata sulla sinistra.
3) La pressione aumenta se la molla viene agganciata sulla destra.
(2) Regolazione della pressione necessaria per premere la parte posteriore del pedale
1) Questa pressione pud essere regolata tramite la vite di regolazione @ .
2) La pressione aumenta avvitando la vite di regolazione.
3) La pressione diminuisce svitando la vite di regolazione.
(3) Regolazione della corsa del pedale
1) La corsa del pedale aumenta inserendo il tirante a snodo @ nel foro di destra.

25. N5 VDA /ADJUSTMENT OF THE PEDAL/ BiRpya%e /
PEDALEINSTELLUNG/REGLAGE DE LA PEDALE/AJUSTE DEL
PEDAL/REGOLAZIONE DEL PEDALE

AR

S‘J‘JGJ$%®E§(:J:Z>§&EBTJ<T:&>\ BEZEY>THESFT>TLIESLY,

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

xR
BTRLEEIESSRNEL - RREER®RET -
WARNUNG :

Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper 'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare l'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

f Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
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(1) Instalacién de la biela
1) Desplace el pedal @ a la derecha o a la
izquierda, segun lo ilustrado por la flecha para
enderezar la palanca de control del motor @ y
la biela @ .
(2) Adjusting the pedal angle
1) The pedaltilt can be freely adjusted by changing
the length of the connecting rod.
2) Loosen adjust screw @, and adjust the length
of connecting rod © .

(1) Installazione del tirante a snodo
1) Spostare il pedale @ verso destra o verso
sinistra come indicato daile frecce in modo che
sia la leva di comando del motore @ che il
tirante a snodo @ siano in posizione diritta.

(2) Regolazione dell’angolo del pedale
1) Linclinazione del pedale pud essere regolata
in modo libero modificando la lunghezza del
tirante a snodo.
2) Allentare la vite di regolazione @, e regolare la
lunghezza del tirante a snodo @ .

(1) ESEOmWD 31

1) E—SHEL Qs BEEODNE 09 <ICK
B &3 BATREMROZRENDSMICEN LT
<rEEL

(2) RIIVDOAE

1) RIIDBEFEERORSEBAT S &(C
&b, HHICHZSNET,

2) BERQUOZDDH. EFEOZH UANLT
TNETD,

(1) Installing the connecting rod

1) Move pedal @ to the right or left as illustrated by
the arrow so that motor control lever @ and
connecting rod @ are straightened.

(2) Adjusting the pedal angle

1) The pedal tilt can be freely adjusted by changing
the length of the connecting rod.

2) Loosen adjust screw @, and adjust the length of
connecting rod © .

(1) EERNRE

1) FFEA BRI RO  EERE RO
HEEAROZ—HA
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(1) Installieren der Verbindungsstange

1) Das Pedal @ in Pfeilrichtung nach rechis oder links
schieben, so dass Motorsteuerhebel @ und
Verbindungsstange @ in einer Ebene liegen.

(2) Einstellen der Pedalneigung

1) Die Pedalneigung kann durch Verdndern der Lange
der Verbindungsstange beliebig eingestellt werden.

2) Die Klemmschraube @ ldsen, und die Lange der
Verbindungsstange @ einstellen.

(1) Fixation de la tige d’accouplement de la

pédale

1) Déplacer la pédale @ vers la droite ou la gauche
dans le sens des fleches sur la figure de maniére
que le levier de commande du moteur @ et la tige
d’accouplement @ soient droits.

(2) Réglage de 'inclinaison de la pédale

1) Il est possible de régler librement l'inclinaison de la
pédale en changeant la longueur de la tige
d'accouplement.

2) Desserrer la vis de réglage @ et régler la longueur
de la tige d’accouplement @ .
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26. N JVIR{E /PEDAL OPERATION/ B#ii%{E /PEDALBEDIENUNG/
UTILISATION DE LA PEDALE/OPERACION DEL PEDAL/
FUNZIONAMENTO DEL PEDALE
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(1) The pedal is operated in the following four steps :

1) The machine runs at low sewing speed when you lightly depress the front part of the pedal. B)

2) The machine runs at high sewing speed when you further depress the front part of the pedal. @
(If the automatic reverse feed stitching has been preset, the machine runs at high speed after it completes
reverse feed stitching.)

3) The machine stops (with its needle up or down) when you reset the pedal to its original position. @

4) The machine trims threads when you fully depress the back part of the pedal. (E)

*  If your machine is provided with the Auto-lifter (AK-85), an addition step is given between the machine
stop and thread trimming step. The presser foot goes up when you lightly depress the back part of the
pedal @, and if you further depress the back part, the thread trimmer is actuated.
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(1) Die Bedienung des Pedals erfolgt in den folgenden vier Stufen :

1) Wird das Pedal leicht nach vorn niedergedrickt, Iauft die Maschine mit niedriger Geschwindigkeit. @

2) Wird das Pedal weiter nach vorn niedergedriickt, lauft die Maschine mit hoher Geschwindigkeit. @
(Wird der Schalter fur automatisches Rickwértsnahen betétigt, 1auft die Maschine nach Abschluss des
Ruckwartsnahens mit hoher Geschwindigkeit.)

3) Wird das Pedal auf die Ausgangsstellung zurlickgestellt, bleibt die Maschine stehen (mit der Nadel in
Hoch- oder Tiefstellung). @

4) Wird das Pedal ganz nach hinten niedergedriickt, schneidet die Maschine den Faden ab. (£ ]

% Wenn die Maschine mit dem Auto-Lifter (AK-85) ausgestattet ist, wird ein zuséatzlicher Schritt zwischen
dem Maschinenstopp und dem Fadenabschneiden eingefligt. Durch leichtes Niederdriicken des Pedals
nach hinten ® wird der NahfuB angehoben, und durch vollstandiges Niederdriicken des Pedals nach
hinten wird der Fadenabschneider betétigt.
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(1) La pédale comporte quatre positions :

1)
2)
3)

4)

*

Lorsgqu’on enfonce légérement I'avant de la pédale, la machine tourne a petite vitesse. ©

Lorsqu’on enfonce davantage 'avant de la pédale, la machine tourne a grande vitesse. @ (Si une
exécution automatique de points arriére a éte programmée, la machine tourne a grande vitesse aprés
avoir exécuté les points arriere.)

Lorsqu’on raméne la pédale sur sa position initiale, la machine s’arréte (avec son aiguille remontée ou
abaissée). ®

La machine coupe les fils normalement méme si I'on appuie sur l'arriére de la pédale. @

Si la machine est dotée du releveur automatique (AK-85), il y a une position supplémentaire entre la
position d’arrét de la machine et la position de coupe du fil. Lorsqu’on enfonce légerement l'arriére de la
pédale, le pied presseur remonte ® . Si 'on enfonce davantage l'arrigre de la pédale, le coupe-fil est
actionné.

(1) La operacion del pedal se lleva a cabo segun los cuatro pasos siguientes :

1)

2)

La maquina de coser comienza a funcionar a velocidad lenta de cosido tan protno usted presiona
ligeramente el pedal, @

La maquina de coser funciona a velocidad alta de cosido cuando usted presona ain mas la parte frontal
del pedal, @ (Si ha sido prepajustado el pepspunte de transporte invertido, la maquina de coser funciona
a alta velocidad después que completa el pespunte de transporte inverso.)

La maquina de coser se para (con la aguja arriba o abajo) cuando usted reponga el pedal a su posicién
original, ®

La maquina de coser corta el hilo cuando usted presione completamente la parte trasera del pedal, @
Si su maquina de coser viene provista con el elevador automatico (AK-85), se da una paso adicional
entre la parada de la maquina y el paso de corte de hilo.

El prensatelas sube cuando usted presiona ligeramente la parte trasera del pedal @, y si usted presiona
mas aun la parte trasera del pedal, es actuada la accién de corte de hilo.

(1) Il funzionamento del pedale & a seguenti quattro posizioni :

1)

2)

* B

La macchina funziona a bassa velocita di cucitura quando la parte anteriore del pedale viene premuta
leggermente. @

La macchina funziona ad aita velocita di cucitura quando la parte anteriore del pedale viene premuta
ulteriormente. @ (Se l'affrancatura automatica & stata impostata, la macchina funziona ad alta velocita
dopo aver completato I'affrancatura automatica.)

La macchina si arresta (con 'ago in posizione sollevata o abbassata) quando il pedale viene riportato
alla sua posizione di partenza. ®

La macchina provvede al taglio del filo quando la parte posteriore del pedale viene premuta a fondo. @
Se la macchina & dotata dell’alzapiedino automatico (AK85), & prevista una posizione aggiuntiva tra le
posizioni di arresto della macchina e taglio del filo. 1l piedino premistoffa si solleva quando la parte
posteriore del pedale viene premuta leggermente @, e se la parte posteriore viene premuta ulteriormente,
il rasafilo si attiva.
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27. 09y FFEHEULULEL /ONE-TOUCH TYPE REVERSE FEED
STITCHING MECHANISM/ 52 8)5I4 /
ANTIPP-RUCKWARTSNAHMECHANISMUS/MECANISME DE
COUTURE ARRIERE A COMMANDE PAR SIMPLE PRESSION/
MECANISMO DE RETROCESO A SIMPLE TACTO/PULSANTE

INVERSIONE TRASPORTO

(1) Bedienungsweise
1) Sobald der Schalthebel @ gedriickt wird, fihrt
die Maschine Rickwartsnahen aus.
2) Die Maschine fuhrt Ruckwartsnahen aus,
solange der Schalthebel niedergedrickt

gehalten wird.
3) Sobald der Schalthebel losgelassen wird, setzt
die Maschine den normalen Nahbetrieb fort.
WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die
A Stromversorgung aus, um durch
plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfalle zu verhiiten.
(2) Hohe des Schalterhebels
1) Die Héhe des Schaithebels @ so einstellen,
dass er bequem bedient werden kann.
2) Die Schraube @ lésen, und den Schalthebel
zum Einstellen der Héhe anheben oder
absenken.
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(1) How to operate

1) The moment switch lever @ is pressed, the machine
performs reverse feed stitching.

2) The machine performs reverse feed stitching as long
as the switch lever is held pressed.

3) The machine resumes normal feed stitching the
moment the switch lever is released.

A

(2) Height of the switch lever

1) Adjust the height of switch lever @ so that it can be
easily operated.

2) Loosen screw @, move the switch lever up or down
to adjust its height.
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WARNING :

Turn OFF the power before starting the
work so as to prevent accidents caused
by abrupt start of the sewing machine.

RTYWHILBIVESREMAEY
AR EREET -
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(1) Procédure

1) Lorsqu'on appuie sur le levier inverseur @, la machine exécute des points arriére.
2) La machine exécute des points arriere tant que I'on appuie sur le levier inverseur.
3) Lorsqu’on relache le levier inverseur, la couture reprend en avant.

AVERTISSEMENT :
A Couper P'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer 'opération afin de prévenir

les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

(2) Hauteur du levier inverseur

1) Régler la hauteur du levier inverseur @ de fagon a pouvoir le commander facilement.
2) Desserrer la vis de fixation @ et régler la hauteur du levier inverseur en le déplacant vers le haut ou le
bas.

(1) Operacidn
1) Mientras se presiona la palanca del interruptor de retroceso momentaneo @, la maquina efectda costura
inversa.
2) La magquina retrocede todo el tiempo que se mantiene presionada esta palanca del interruptor.
3) Al soltar la palanca, la maquina vuelve a coser hacia adelante.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la maquina de coser.

(2) Altura de la palanca del interruptor

1) Ajuste la altura de la palanca del interruptor @ de manera que pueda operarse faciimente.
2) Afloje el tornilio @ y mueva la palanca del interruptor hacia arriba o hacia abajo para ajustar su altura.

(1) Modalita di utilizzo
1) Premendo la leva di commutazione del movimento @, la macchina realizza I'affrancatura.
2) La macchina realizza I'affrancatura finché la leva di commutazione & tenuta premuta.
3) La macchina riprende il normale tipo di cucitura non appena la leva di commutazione viene rilasciata.

AVVERTIMENTO :
A Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti

causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

(2) Altezza della leva di commutazione

1) Regolare 'aitezza della leva di commutazione @ in modo che si possa azionarla con facilita.
2) Allentare la vite @, e spostare la leva di commutazione su e giu per regolare la sua altezza.

28. DA I\— /WIPER/ #4518 /WISCHER/TIRE-FIL/RETIRAHILO/
SCARTAFILO

AR
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WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

EE:
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WARNUNG :

Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiten.

AVERTISSEMENT :
Couper Palimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

2 Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

40



(1) 94 /1\—DiiE

E;Q—@ﬁﬁu‘%5ﬁﬂ®gétgot

BEARDESCHEL T,

1) [ FHERERDEERAMICE L Tl FHED
EASO%E 7 — LA DA SO A hEE T,

(1) Positioning the wiper

Adjust the position of the wiper according to the

thickness of the material sewn.

The adjustment procedure is as follows :

1) Turn the handwheel in the normal direction of
rotation to align white marker dot @ on the
handwheel with marker dot @ on the machine arm.
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(1) Positionieren des Wischers

Die Position des Wischers geman der Dicke des Nahguts einstellen.

Das Einsteilverfahren ist wie folgt :

1) Das Handrad in normaler Drehrichtung drehen, um den weiBen Markierungspunkt @ auf dem Handrad
auf den Markierungspunkt @ am Maschinenarm auszurichten.

(1) Modo de posicionar el retirahilo
Ajuste la posicion del tirahilo de acuerdo al grosor del material a coser.
El procedimiento de ajuste es como sigue :
1) Gire el volante en la direccién normal de rotacidn para alinear el punto @ demarcador blanco en el
volante con el punto @ demarcador en el brazo de la maquina de coser.

(1) Modo de posicionar el retirahilo
Ajuste la posicion del tirahilo de acuerdo al grosor del material a coser.
El procedimiento de ajuste es como sigue :
1) Gire el volante en la direccién normal de rotacién para alinear el punto @ demarcador blanco en el
volante con el punto @ demarcador en el brazo de la maquina de coser.

(1) Posizionamento dello scartafilo
Regolare la posizione dello scartafilo a seconda dello spessore del materiale da cucire.
La procedura di regolazione & come segue :
1) Girare il volantino nel normale senso di rotazione per allineare il punto di riferimento bianco @ sul
volantino al punto di riferimento @ sul braccio della macchina.
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2) Adjust the distance between the flat part of the wiper
and the center of the needie to 1 mm.
Tighten wiper adjust screw @ so that the wiper is
— pressed and fixed by wiper collar @ .
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immZ> 2) Den Abstand zwischen dem flachen Teil des

Wischers und der Nadelmitte auf 1 mm einstellen.
Die Wischereinstelischraube @ anziehen, so daR
der Wischer durch die Wischerhiilse @ angedriickt
und fixiert wird.
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2)

2)

2)

Ajuste la distancia entre la parte plana del retirahilo y el centro de la aguja a 1 mm.
Apriete el tornillo © de ajuste de retirahilo de modo que el retirahilo quede presionado y fijo mediante el
collarin @ del retirahilo.

Ajuste la distancia entre la parte plana del retirahilo y el centro de la aguja a 1 mm.
Apriete el tornillo © de ajuste de retirahilo de modo que el retirahilo quede presionado y fijo mediante el
collarin @ del retirahilo.

Regolare la distanza tra la parte piatta dello scartafilo e il centro delfago a 1 mm.
Stringere la vite di regolazione dello scartafilo € in modo che lo scartafilo sia premuto e fissato tramite
il collare dello scartafilo @ .
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3) When the wiper is unnecessary, turn wiper switch
@ OFF.

3) TSR - B GIEHHEO -

3) Wenn der Wischer nicht benétigt wird, den
Wischerschalter @ ausschalten.

3) Lorsqu'on ne désire pas utiliser le tire-fil, placer

linterrupteur de tire-fil @ sur arrét.

3) Cuando no se necesite el retirahilo, posicione en
OFF el interruptor @ de! retirahilo.

3) Quando lo scartafilo non & necessario, spegnere
Finterruttore dello scartafilo @ .
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